
Все эти свойства в совокупности создают ассортимент твердосплавного 
режущего инструмента с чрезвычайно высокой производительностью, который 
успешно конкурирует с современными мировыми разработками твердосплавных 
инструментов. В ходе производственных испытаний эти новые цельные 
твердосплавные концевые фрезы превзошли конкурентные продукты по 
производительности более, чем в четыре раза. Высокие нормы выемки 
материала при высокой скорости и подаче, улучшенный внешний вид и 
увеличенный срок службы  вот  главные преимущества этих новых разработок 
для фрезерования трудно поддающихся обработке материалов в 
сложных условиях.
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1

Стандартный ассортимент цельных твердосплавных сверл с покрытием Balzers и концевых 
фрез Somta отныне дополнен двумя новыми группами твердосплавных концевых фрез 
со сверхвысокой производительностью.

Серия высокоэффективных черновых фрез для быстрого удаления материала, новая 
геометрия разработана для фрезерования с облегченным врезанием. Эти новые черновые 
фрезы применяются в широких областях машиностроения для бокового, шлицевого 
фрезерования  и углового фрезерования и могут использоваться на станках, где требуется 
средняя или низкая жёсткость.

Чистовые фрезы для твердых материалов
Ассортимент высокоэффективных чистовых концевых фрез для работы с твердыми 
материалами в диапазоне твердости 48 - 52 Hark (455-512HB). Чистовые фрезы 
разработаны для периферийного фрезерования контуров и сложных форм, идеально 
подходят для фрезерования стальных пресс-форм и штамповой стали до 52Hark (512HB).

w w w . s o m t a . c o . z a

ОБЫЧНЫЙ ГЕОМЕТРИЯ

Инновационная геометрия, 
разработанная совместно с нашими 
международными партнерами на базе 
накопленного ими многолетнего 
опыта проектирования и 
разработки твердосплавного 
инструмента. Результатом является 
современный ассортимент 
высокопроизводительного 
твердосплавного режущего инструмента.

Закругленные кромки и фаски укрепляют углы режущего инструмента, обеспечивая 
более долгий срок службы и снижая нагрузку при повышенных скоростях.

Специальное покрытие Oerlikon Balzers, еще больше улучшающее эксплуатационные 
характеристики и повышающее срок службы инструмента.

Субмикронный твердый сплав для черновых фрез и сверхмелкозернистый твердый 
сплав для чистовех фрез для обработки твердых материалов, 
оба сплава изготовлены в Европе.

Допуск стержня h6.

Высокопроизводительные черновые фрезы предлагаются с нормальной длиной, 
крупным и мелким шагом, скругленным и острым профилем фаски, в основном с 
покрытием Balzers (без покрытия только группа 03C  для машинной 
обработки алюминия).

Высокоэффективные чистовые фрезы для твердых металлов включают в себя: 
фрезы стандартной длины с квадратным торцом (03G), стандартной длины (03I) 
и удлиненные (03J) со сферическим торцом, все с покрытием Balzers.

Спроектированы по заводскому стандарту SOMTA для диапазона диаметров 
от 4 мм до 20 мм.

Основными свойствами 
новых серий 
высокоэффективных 
концевых фрез являются:

Ц Е Л Ь Н Ы Е Т В Е Р Д О С П Л А В Н Ы Е В Ы С О К О П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н Ы Е 

к о н ц е в ы е ф р е з ы д л я ч е р н о в о й и ч и с т о в о й о б р а б о т к и т в е р д ы х м а т е р и а л о в

Новые цельные 
твердосплавные высокопроизводительные

Концевые фрезы Somta для черновой 
и чистовой обработки твёрдых материалов

Черновые фрезы

Концевые фрезы для черновой и чистовой 
обработки твердых материалов

Цельные Твердосплавные 
Высокопроизводительные 

УЛУчШЕННОЙ ГЕОМЕТРИЕЙ 
С ФАСКОЙ И ДУБЛџЖ

Ц Е Л Ь Н Ы Е Т В Е Р Д О С П Л А В Н Ы Е В Ы С О К О П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н Ы Е 

к о н ц е в ы е ф р е з ы д л я ч е р н о в о й и ч и с т о в о й о б р а б о т к и т в е р д ы х м а т е р и а л о в

Изготовитель и поставщик 

сверл, разверток, 

концевых фрез, фрез с 

посадочным отверстием,  

метчиков и плашек, 

заготовок, цельного 

твердосплавного 

инструмента,  режущего 

инструмента по 

индивидуальному заказу и 

с различным покрытием

Головной офис и отдел покрытий
Somta House, 290-294 Moses Mabhida Road, 
Pietermaritzburg, 3201
Private Bag X401, Pietermaritzburg, 3200
Южная Африка

Тел.: предприятие: +27 33 355 6600
Факс: предприятие: +27 33 394 0564
Тел.: отдел продаж: +27 11 390 8700 (ЮАР)
Факс: отдел продаж: +27 11 397 6720/1 (ЮАР)
Эл. почта: jhbsales@somta.co.za
Тел.: отдел продаж: +27 33 355 6600 (экспорт)
Факс: отдел продаж: +27 33 394 7509 (экспорт)
Эл. почта: exports@somta.co.za

Техническая информация
Эл. почта: tech@somta.co.za

Отдел продаж в провинции Гаутенг 
43 Bisset Road, Hughes Ext. 7,Boksburg, 1459
P.O.Box 14212, Witfield, 1467
Южная Африка

Тел.: +27 11 390 8700
Факс.: +27 11 397 6720/1
Номер для звонка со скидкой: 0860 104 367
Эл. почта: jhbsales@somta.co.za



03G
Цельные твердосплавные 
6-ти перые концевые фрезы 
для чистовой обработки

Характеристики:

Сферы применения:

Стандартный продукт Somta
Цилиндрический стержень с допуском h6
Равномерное распределение нагрузки по торцевой поверхности для 
большей прочности и увеличения срока службы
Внецентровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу заказчика

• Периферийное фрезерование контуров и сложных форм.
• Идеально подходит для фрезерования  закалённой стали для 

пресс-форм и штамповой стали до 52HRC.

КОД

03I
Цельные твердосплавные 2-х 
перые концевые фрезы со сферическим 
торцем для чистовой обработки

Характеристики:

Сферы применения:

Стандартный продукт Somta
Цилиндрический стержень с допуском h6
Равномерное распределение нагрузки по торцевой поверхности для 
большей прочности и увеличения срока службы
Внецентровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу заказчика

• Периферийное фрезерование контуров и сложных форм.
• Идеально подходит для фрезерования  закалённой стали для 

пресс-форм и штамповой стали до 52HRC.

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, С ПОКРЫТИЕМ
Чистовая фреза для твердых материалов

КОД

03J
Цельные твердосплавные 2-х 
перые концевые фрезы со сферическим 
торцем для чистовой обработки

Характеристики:

Сферы применения:

Стандартный продукт Somta
Цилиндрический стержень с допуском h6
Равномерное распределение нагрузки по торцевой поверхности для 
большей прочности и увеличения срока службы
Внецентровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу заказчика

• Периферийное фрезерование контуров и сложных форм.
• Идеально подходит для фрезерования  закалённой стали для 

пресс-форм и штамповой стали до 52HRC.

ДЛИННЫЕ СЕРИИ,С ПОКРЫТИЕМ
Чистовая фреза для твердых материалов

КОД 

03C
Цельные твердосплавные 3-х 
перые черновые концевые фрезы

Характеристики:

Сферы применения:

Стандартный продукт Somta

•

• Для применения в  общем машиностроении – может 
     использоваться на станках, где требуется жесткость 
     от средней до низкой. 

Хвостовик Weldon допуск h6
Режущая часть с допуском -0.020/-0.070
Усиленные за счет закругления кромок и фасок углы 
фрезы для увеличения срока службы 
Центровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу 
заказчика

Боковое, шлицевое и наклонное фрезерование -  
специальный дизайн для фрезерования с 
облегченным врезанием.

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, СКРУГЛЕННЫЙ ПРОФИЛЬ, 
КРУПНЫЙ ШАГ, БЕЗ ПОКРЫТИЯ ДЛЯ АЛЮМИНИЯ

КОД

03D
Цельные твердосплавные 3-х 
перые черновые концевые фрезы

Характеристики:

Сферы применения:
•

•

Стандартный продукт Somta
Хвостовик Weldon допуск h6
Режущая часть с допуском -0.020/-0.070
Усиленные за счет закругления кромок и фасок углы 
фрезы для увеличения срока службы 
Центровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу 
заказчика

Боковое и шлицевое фрезерование и фрезерование 
под углом - специальный дизайн для фрезерования с 
облегченным врезанием и получистовой обработкой.
Для применения в общем машиностроении и для 
изготовления пресс- форм  может использоваться на 
станках, где требуется жесткость от средней до 
низкой.

КОД

03E
Цельные твердосплавные 4-х 
перые черновые концевые фрезы 

Характеристики:

Сферы применения

Стандартный продукт Somta

•

Хвостовик Weldon допуск h6
Режущая часть с допуском -0.020/-0.070
Усиленные за счет закругления кромок и фасок углы фрезы 
для увеличения срока службы 
Центровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу заказчика

Боковое и шлицевое фрезерование и фрезерование под 
углом - специальный дизайн для фрезерования с 
облегченным врезанием и получистовой обработкой.
Для применения в общем машиностроении и для 
изготовления пресс- форм <42 HRc  может использоваться 
на станках, где требуется жесткость от средней до низкой.

•

 

СТАНДАРТНА  ДЛИНА,СКРУГЛЕННЫЙ 
ПРОФИЛЬ,МЕЛКИЙ ШАГ,С ПОКРЫТИЕМ
Мелкий шаг обеспечивает получистовую
поверхность, что приемлемо для многих 
случаев применения.

Я

КОД

Тип материала
Твёрдость 

НВ

Прочность 
на 

разрыв 
2H/mm

Рекомендованная 
окружная скорость 

в м/мин

84 6

Рекомендуемая подача в мм на зуб твердосплавных 
концевых фрез

для глубины фрезерования 1.0 x D при ширине фрезерования 0.5 x D.
Для фрезерования пазов до 1,0 диаметра уменьшить на 30%

10 12 16 20

П О Д А Ч И И С К О Р О С Т И К О Н Ц Е В Ы Х Ф Р Е З

03C Цельные твердосплавные 3-х перые черновые концевые фрезы        СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, СКРУГЛЕННЫЙ ПРОФИЛЬ, КРУПНЫЙ ШАГ, БЕЗ ПОКРЫТИЯ ДЛЯ АЛЮМИНИЯ        

Алюминиевый деформируемый сплав
Алюминиевый сплав  > 5% Si < 10% Si 

Легкообрабатываемая углеродистая сталь
Углеродистая сталь
Углеродистая сталь 
Легированная сталь
Закалённая легированная сталь

Нержавеющая сталь мартенситная (серия 400)
Нержавеющая сталь  аустенитная (серия 300)

Серый чугун
Чугун с шаровидным графитом
Ковкий чугун

Жаропрочные сплавы

Технически чистый титан
Технически чистый сплав титана

0.3 to 0.4%
0.3 to 0.4% 

 

< 100

< 120

< 350

< 400

500

500

2000

1500

-

-

0.066

0.059

0.088

0.079

0.110

0.099

0.132

0.119

0.176

0.158

0.220

0.198

< 150

< 170

< 248

< 330

< 400

< 248

< 300

110-300

< 350

< 275

< 350

< 540

< 620

< 910

< 1150

-

< 810

< 1000

-

< 1200

< 1000

< 1200

150

140

120

90

100

60

80

120

110

100

20

50

45

200

190

160

150

140

100

100

160

140

130

40

80

65

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.044

0.044

0.036

0.033

0.033

0.029

0.036

0.044

0.036

0.029

0.019

0.029

0.026

0.060

0.060

0.050

0.045

0.045

0.040

0.050

0.060

0.050

0.040

0.026

0.040

0.037

0.072

0.072

0.061

0.054

0.054

0.048

0.061

0.072

0.061

0.048

0.032

0.048

0.045

0.083

0.083

0.070

0.062

0.062

0.056

0.070

0.083

0.070

0.056

0.037

0.056

0.052

0.101

0.101

0.087

0.077

0.077

0.070

0.087

0.101

0.087

0.070

0.046

0.070

0.064

0.114

0.114

0.101

0.088

0.088

0.081

0.101

0.114

0.101

0.081

0.054

0.081

0.074

Тип материала
Твёрдость 

НВ

Прочность 
на 

разрыв 
2

H/mm

Рекомендованная 
окружная скорость 

в м/мин

84 6

Рекомендуемая подача в мм на зуб твердосплавных 
концевых фрез

Диаметр концевой фрезы в ммm

10 12 16 20максмин

П О Д А Ч И И С К О Р О С Т И К О Н Ц Е В Ы Х Ф Р Е З

Закалённая сталь, железо
Закалённая сталь, железо

Закалённая сталь, железо
Закалённая сталь, железо

Легкообрабатываемая углеродистая сталь
Углеродистая сталь 0,3  0,4%
Углеродистая сталь 0,3  0,4%
Легированная сталь
Закалённая легированная сталь

Нержавеющая сталь мартенситная (серия 400)
Нержавеющая сталь  аустенитная (серия 300)

Серый чугун
Чугун с шаровидным графитом
Ковкий чугун

Технически чистый титан

< 150

< 170

< 248

< 330

< 400

< 248

< 300

110-300

< 275

< 540

< 620

< 910

< 1150

-

< 810

< 1000

-

< 1000

150

140

120

90

80

60

80

120

110

100

50

200

190

160

150

140

100

100

160

140

130

80

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.036

0.036

0.030

0.027

0.027

0.024

0.030

0.036

0.030

0.024

0.024

0.049

0.049

0.041

0.037

0.037

0.033

0.041

0.049

0.041

0.033

0.033

0.059

0.059

0.049

0.044

0.044

0.039

0.049

0.059

0.049

0.039

0.039

0.072

0.072

0.061

0.054

0.054

0.049

0.061

0.072

0.061

0.049

0.049

0.087

0.087

0.075

0.066

0.066

0.060

0.075

0.087

0.075

0.060

0.060

0.098

0.098

0.087

0.076

0.076

0.070

0.087

0.098

0.087

0.070

0.070

< 460

460-515

-

-

120

80

140

130

-

-

0.036

0.027

0.049

0.037

0.059

0.044

0.069

0.051

0.084

0.063

0.107

0.078

< 460

460-515

-

-

290

200

400

350

0.100

0.080

0.160

0.120

0.220

0.160

0.260

0.200

0.300

0.230

0.380

0.280

0.430

0.320

03E Цельные твердосплавные 4-х перые черновые концевые фрезы СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, СКРУГЛЕННЫЙ ПРОФИЛЬ, МЕЛКИЙ ШАГ, С ПОКРЫТИЕМ 

Легкообрабатываемая углеродистая сталь
Углеродистая сталь 0,3  0,4%
Углеродистая сталь 0,3  0,4%
Легированная сталь
Закалённая легированная сталь

Нержавеющая сталь мартенситная (серия 400)
Нержавеющая сталь  аустенитная (серия 300)

Серый чугун
Чугун с шаровидным графитом
Ковкий чугун

Жаропрочные сплавы

Технически чистый титан
Технически чистый сплав титана

< 150

< 170

< 248

< 330

< 400

< 248

< 300

110-300

< 350

< 275

< 350

< 540

< 620

< 910

< 1150

-

< 810

< 1000

-

< 1200

< 1000

< 1200

150

140

120

90

100

60

80

120

110

100

20

50

45

200

190

160

150

140

100

100

160

140

130

40

80

65

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.044

0.044

0.036

0.033

0.033

0.029

0.036

0.044

0.036

0.029

0.019

0.029

0.026

0.060

0.060

0.050

0.045

0.045

0.040

0.050

0.060

0.050

0.040

0.026

0.040

0.037

0.072

0.072

0.061

0.054

0.054

0.048

0.061

0.072

0.061

0.048

0.032

0.048

0.045

0.083

0.083

0.070

0.062

0.062

0.056

0.070

0.083

0.070

0.056

0.037

0.056

0.052

0.101

0.101

0.087

0.077

0.077

0.070

0.087

0.101

0.087
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03F
Цельные твердосплавные 4-х 
перые черновые концевые фрезы 

Характеристики:

Сферы применения

Стандартный продукт Somta

     дизайн для фрезерования с облегченным врезанием.
•

Хвостовик Weldon допуск h6
Режущая часть с допуском -0.020/-0.070
Усиленные за счет закругления кромок и фасок углы фрезы 
для увеличения срока службы 
Центровое фрезерование
Возможные модификации шейки фрезы - по запросу заказчика

Для применения в общем машиностроении  может 
использоваться на станках, где требуется жесткость от 
средней до низкой

• Боковое, шлицевое и наклонное фрезерование – специальный  

. 

СТАНДАРТНА  ДЛИНА, ПЛОСКИЙ ПРОФИЛЬ, 
МЕЛКИЙ ШАГ, С ПОКРЫТИЕМ
Плоский профиль обеспечивает получистовую 
поверхность, что приемлемо для многих 
случаев применения.

Я

КОД
X
X
X
X

X
X

Диаметр концевой фрезы в ммm

для глубины фрезерования 1.0 x D при ширине фрезерования 0.5 x D.

Для фрезерования канавок уменьшите глубину до 1.0 x D

03D Цельные твердосплавные 3-х перые черновые концевые фрезы       СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, ПЛОСКИЙ ПРОФИЛЬ, КРУПНЫЙ ШАГ, С ПОКРЫТИЕМ  

03F Цельные твердосплавные 4-х перые черновые концевые фрезы СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, ПЛОСКИЙ ПРОФИЛЬ, МЕЛКИЙ ШАГ, С ПОКРЫТИЕМ 

03G Цельные твердосплавные 6-ти перые концевые фрезы для чистовой обработки СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, С ПОКРЫТИЕМ 

03I Цельные твердосплавные 2-х перые концевые фрезы со сферическим торцем для чистовой обработки СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, С ПОКРЫТИЕМ 

Закалённая сталь, железо
Закалённая сталь, железо

03J Цельные твердосплавные 2-х перые концевые фрезы со сферическим торцем для чистовой обработки ДЛИННЫЕ СЕРИИ,С ПОКРЫТИЕМ 
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0.220

0.160

0.260
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0.230

0.380

0.280

0.430

0.320

ЦЕЛЬНЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЕ 
концевые фрезы для черновой и чистовой обработки твердых материалов

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА
Чистовая фреза для твердых материалов

, С ПОКРЫТИЕМ

СТАНДАРТНАЯ ДЛИНА, ПЛОСКИЙ ПРОФИЛЬ, 
КРУПНЫЙ ШАГ, С ПОКРЫТИЕМ

Ц Е Л Ь Н Ы Е Т В Е Р Д О С П Л А В Н Ы Е В Ы С О К О П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н Ы Е 

к о н ц е в ы е ф р е з ы д л я ч е р н о в о й и ч и с т о в о й о б р а б о т к и т в е р д ы х м а т е р и а л о в

максмин

для глубины фрезерования 1.0 x D при ширине фрезерования 0.5 x D.
Для фрезерования канавок уменьшите глубину до 0.75 x D

для глубины фрезерования 1.0 x D при ширине фрезерования 0.5 x D.
Для фрезерования канавок уменьшите глубину до 0.75 x D

для глубины фрезерования 2.0 x D при ширине фрезерования 1.5 x D.

для глубины фрезерования 0.03 x D при ширине фрезерования 0.03 x D.

для глубины фрезерования 0.03 x D при ширине фрезерования 0.03 x D.


