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SCHWARZ beliefert als Hersteller seine Kunden weltweit mit hochpréazisen
Zerspanungswerkzeugen und garantiert Ihnen eine hohe Qualitdt und Standzeit.
Namhafte Unternehmen aus fast jeder Branche der Industrie wissen bereits
unsere Technologie hoch zu schatzen.

Wir arbeiten standig an individuellen und innovativen Losungen und.mochten
Ihnen unsere neue Produktpalette Toolcut préasentieren. In unserem Katalog
finden Sie Dreh- sowie Frasplatten, Werkzeughalter und unsere‘neuen Tiny
Tools. Toolcut ist unsere Premiumlinie im Gewindebereich.

Unsere Werkzeuge werden mit héchster Prazision nach DIN ISO 9001:2008
gefertigt und erfullen die strengsten Industriestandards. Um bestehende und
zukUinftige Bedirfnisse unserer Kunden zufrieden stellen zu kénnen, entwickeln
wir uns standig weiter und sorgen fur beste Leistung.und innovative
Technologie.

SCHWARZ steht nicht nur fir ausgezeichnete Qualitat und hohe Standzeit,
sondern legt auch viel Wert darauf, einen wertvollen Beitrag fir die Umwelt

zu leisten, indem wir bei der Herstellung ausschlieBlich griine und saubere
Technologien einsetzen.

Wir freuen uns, Ihre Produktionsablaufe mit unseren Werkzeugen
optimieren zu durfen!

KomnaHua SCHWARZ Rpon3BoaMT BbICOKOTOYHbBIN PEXYLLMIA UHCTPYMEHT, rapaHTupys
CBOWUM KIMeHTaM BO BCEM MUPE BbICOKOE Ka4eCTBO U ANUTENbHbLIN CPOK CrYXObl.
M3BeCTHble KOMAaHNM B PasnnyHbIX OTPaChsX NPOMbILLIIEHHOCTM BbICOKO OLIEHWUNW HaLly
TEXHOMOMMIO.

MbI nocTosiHHO paboTaem Hafd cneumarnbHbIMU U MHHOBALUMOHHBLIMU paspaboTkamu v
npeacTaensem Bam o6HOBMEHHbIN aCCOPTUMEHT NPOAYKUMK Hawen nuHerku Toolcut. B
Hallem kaTanore Bbl HaiaeTe TokapHble U dpesepHble pe3bBboBble NNacTUHbI, epXaBku
1 HOBVHKY B CEMEINCTBE Halleln NPOoaYKLMKN - TOKaPHbLIN MUKPO-MHCTPYMEHT. Toolcut —aTo
NnHenka pe3bboHape3HOro NHCTPYMEHTa NpeMmyMm Kracca.

MbI Npor3BOAYM BbICOKOTOUHbINM MHCTPYMEHT B cootBeTcTBMM ¢ DIN ISO 9001:2008,
cobrnitogasi Bce cTporne NpoMbliLnieHHble cTanaapTbl. Kpome Toro, Mbl MOCTOSIHHO
paspabaTbiBaeM HOBbIE TEXHONOMK, YTOBLI YAOBMNETBOPUTL TEKYLUME U ByayLume
MOTPEBHOCTM HaLLMX KITMEHTOB.

Komnanua SCHWARZ npousBoamT UHCTPYMEHT BbICOKOTO KayecTBa 1 HageXHOCTU.
MbI 3a60TUMCSA O 3aLUTe OKpY>KatoLLEW cpedbl, UCMONb3ys B CBOUX NPOU3BOACTBEHHbIX
npoLeccax 3KCKIMI03MBHbIE 3KOMOMMYECKN YNCTbIE TEXHOMOMUN.

Mbi Bcerga paabl TOMO4Yb BaM ONTUMU3NPOBaTbL CBOE NpoOMn3BOoACTBO C MOMOLLbLIO
Hawlero VIHCprMeHTa!
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TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MJIACTUHbI ' _
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE M/TACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

HEMOJIHbIX NPO®UIb 60°

» » » »
A A » » O »

0.5 | 48 1 IR A60
- - 8 0.6 07| - o ° o

- 15| 16 1 IL A60

2 ER A60

0.5 48 2 IR A60
- - | 1 08|09 - . . .

5| s 2 EL A60

2 IL A60

3 ER A60

0.5 48 3 IRA60
- - 16 08|09 - o ° o

15| 16 3 EL A60

3 1L A60

‘ 1.75| 14

- - 16 1.2 (1.7 - ) ° °

30| 8 EL G60

3 IL G60

3 ER AG60

‘ 0.5 | 48 3 IR AG60
- - 16 12|17 - o ° o

30| 8 3 EL AG60

3 IL AG60

N 4 ER N60

3. 7

4 IR N60
22 1.7 | 2.5 - ° ° °

— 4 EL N60

4 1L N60

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59 ‘ ‘ ‘

(2) Pexknmbl pe3aHns ang nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE M/TACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

HEMOJHbIA NMPO®UIb 60°

Tun X - MnacTuHbI CO CTPYXKKONOMOM U WpOBaHHbIM Npodunem

A PA b AD DA »

b - OKPDb

0.5 | 48 3 ER X A60

) ) 16 0.8|09] - o
1.5 | 16 3 IR X A60
1.75| 14 3 ER X G60

‘ S 16 1 - o
30| 8 3 IR X G60
0.5 | 48 3 ER X AG60

‘ y - 16 12017 - °
3.0 | 8 3 IR X.AG60

BepTukanbHble

LA, PASMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMbI NOKPbITUIA
MNACTUHbI,
" o 3YBbEB,

ER = BHewH.npaBas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHelwH. neBasi, IL = BHyTpeH. nesas

c Bes nokpbitns  TiN/TiNN TiAIN

3V ER A60
- - 16 1.010.9] 3.6 ° ° °
16 3V EL A60
14 3V ER G60
- 16 1.0(1.8] 3.6 ) ) °
8 3V EL G60
48 3V ER AG60
- - 16 1.0({1.8] 3.6 ° ° °
3.0 8 3V EL AG60
1.75| 14 4V ER G60
- - 22 1.2 (1.7 ] 4.0 ° ° °
3.0 8 4V EL G60
0.5 7 4 \VV ER N60
- - 22 1.212.5(14.8 ° ) °
5 4V EL N60

(1) Ans 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxumbl pe3aHuns gnsa nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE M/TACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

HEMOJHbIW NPO®UIb 55°

- A3MEP AD 5 A oL, Ul MOKPR
0.5 48 1 IR A55
- - 8 0.60.7| - ) ° °
® 1.5 16 1 IL A55
2 ER A55
0.5 48
2IRA
‘ - - 11 23 08|09 - o o
15| 16 2 EL A55
2 IL A55
3 ER A55
0.5 | 48
3 IR"A55
‘ - - 16 0.8 0.9 - ) ° °
3 IL A55
1.75| 14
- - 16 1.2 117 - ° ® °
30| s EL G55
3 IL G55
3 ER AG55
0.5 | 48
3 IR AG55
‘ - | - 16 1217 - . . .
30| 8 3 EL AG55
3 IL AG55
4 ER N55
3. 7
4 IR N
22 >3 1.7 1 2.5 - ° ) °
5. 4 EL N55
= 4 IL N55

(1) Ana 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHust Ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘
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TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH

a a
\/{ }\l

HEMOJIHbIX NPO®UIb 55°

Tun X - MnacTuHbI CO CTPY>KKONTOMOM U WNAN$OBaHHbIM Npodunem

PAIMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMbI NOKPBITUIA
MNNACTUHBbI,
i 3YBbEB,

ER = BHewwH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewwH. neBas, IL = BHyTpeH. nesasi

b c Bes nokpbitns  TINZTiNN TiAIN
3ER X AG55

3 IR X AG55

3 ER X G55
3 IR X G55

BepTukanbHble

A PA P AD »

A Pb » OKPb

P a D b OKp A
0.5 | 48 3V ER A55

- = 16 1.0109] 3.6 ° ) °
1.5 16 3V EL A55
3V ER AG55

= 16 1.0]1.8] 3.6 ° ° °
0 8 3V EL AG55
1.75| 14 3V ER G55

- - 16 1.0(1.7] 3.6 ° ) °
3.0 8 3V EL G55
3 7 4V ER N55

= - 22 1.2 (2.5]4.8 ) °
5.0 5 4 V EL N55

(1) Ans 3aka3a aepxasok cM. cTp. 55 - 59 ‘ ‘ .
(2) Pexxvimbl pesaHuns Ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad

PASMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMb! NOKPbLITUNA

MIACTUHBbI,

MM 3YBbEB,

ER = BHewwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasasi,
EL = BHelwH. neBas, IL = BHyTpeH. nesas

Bea nokpbiss  TIN/ZTiNN TiAIN
1 IR 0.5 ISO
0.5/~ ° °

1 IL 0.5 ISO

1 1R 0.75 ISO W4

7 6 |0.
0.75 8 11L 0.75 ISO 0.6 * ¢

1 IR 1.0 ISO
1.0 8 06106 - ° °
11IL 1.0 ISO

11IR 1.251S0O
1.25 8 0.7 | - ° °

11IL1.25 I,‘Sg
1 IR 1.51S0O
1.5 8 0.6 0.7 - ° °
11IL 1.5 ISO
1IR1.7
1.75 8 0.6108]| - ° °
I (0]

2 ER.0.35 ISO

0.8104 | -
2 EL 0.35 1SO
0.35 11 ) ) °
2 IR 0.35ISO

0.8]10.3( -
2 IL 0.35ISO
2 ER 0.4 ISO

0.7104 | -
2 EL 0.4 ISO
0.4 ) ) )
2 IR 0.4 ISO 08loa
_ ‘ 2 1L 0.4 ISO ' '
2 ER 0.45 ISO

0.7104 | -
2 EL 0.45 ISO
0.45 11 ) ) )
2 IR 0.45 ISO

0.8(04| -
2 IL 0.45 ISO
2 ER 0.5 ISO
2 EL 0.5 ISO
2 IR 0.5 ISO
2 IL 0.5 ISO
2 ER 0.6 ISO
2 EL 0.6 ISO
0.6 11 0.6 (06| - ° ° °
2 IR 0.6 ISO

2 IL 0.6 ISO

2, b

(1) Ong 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnmbl pesaHns ang nnactuH CM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘
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TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad

PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBI,

MM 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbitus  TINZTINN TiAIN
2 ER 0.7 ISO
2 EL 0.7 ISO
0.7 11 0.6 1 0.6 = ) ° °
2 IR 0.7 ISO
2 1L 0.7 ISO
2 ER 0.75 ISO
0.75 11 2EL0.75 150 0 6 ) ° °
; 2 IR 0.75 ISO : ;
2 IL0.75 Iﬁi
2 ER 0.8 ISO
2 EL 0.8 ISO
0.8 11 0.6 06| - ° ° °
2 IR 0.81SO
2 1L 0.8 ISO
.0 ISO
EL 1.0 ISO
2 IR 1.0 ISO
21IL 1.0 ISO
2 ER 1.25 ISO
0.8 0.9
2 EL 1.25ISO
1.25 11 - ) ) )
2 IR 1.25 ISO
0.8 0.8
2 IL 1.251S0O
2 ER 1.51ISO
1 11 2EL1.5150 0.811.0 ) ° °
; 2 IR 1.5 ISO ’ ;
2 1IL 1.5 ISO
2 ER 1.751S0O
2 EL1.751S0O _
1.75 11 0.8 (1.1 ) ) °
2IR 1.751S0O
21IL1.751SO
2 IR 2.0 ISO
2.0 11 0.8109]| - ° ° °
2 IL 2.0 ISO
2 IR 2.5 ISO

21IL 2.51S0O

0.7 0.7

1.0 11

0.6 | 0.7

PA LMY B B )

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnmbl pesaHnsa ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad

AEEE APTUKYI PA3MEPbI TUMNbl NOKPbLITUA
MAACTUHBDI,
i 3YBbEB,
ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas, e
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas
MM a b c bes nokpbitus  TINZTINN TiAIN
3 ER 0.35 ISO
0.810.4
3 EL 0.35ISO
16 = ° ° °
3 IR 0.35ISO
0.8 |10.3
3 IL 0.351ISO
3 ER 0.4 ISO
7 4
3 EL 0.4 ISO
16 - o ° °
3 IR 0.4 ISO 0.4
31L0.41SO.
3 ER 0.45.1SO
0.710.4
3 EL 0.45 ISO
16 - ° ° °
3 IR 0.451ISO
0.810.4
3.IL°0.45 ISO

16 0.610.6]| - ° ° °

3'IR 0.5 ISO
3 IL 0.5 ISO
3 ER 0.6 ISO
3 EL 0.6 ISO
16 0.6 06| - ° ° °
3 IR 0.6 ISO
31IL 0.6 ISO
3 ER 0.7 ISO
16 3 EL0.7150 0.6 | 0.6 ° ° °
3 IR 0.7 ISO ‘ '
31IL 0.7 ISO
3 ER 0.75 ISO
3 EL 0.75 ISO
16 06|06 - ° ° °
3 IR 0.75 ISO
3 IL 0.75 ISO
3 ER 0.8 ISO
EL 0.8 IS
16 3 0.8 IS0 0.6 | 0.6 - ° ° °
3 IR 0.8 ISO

3 IL 0.8 ISO

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxumbl pesaHusa Ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

bbb b b DH LD
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad

PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNACTUHBI,
” 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas, e
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM a b c bes nokpbitus  TINZTINN TiAIN
3 ER 1.0 ISO
0.7 (0.7 | [~
3 EL1.01ISO
16 ° ° °
3 IR 1.0 ISO
0.6 (0.7 =
3IL1.01ISO
3 ER 1.25 ISO
3 EL 1.25 ISO

1 8109 -
6 31R 1.25 1SO 0 ? ¢ * ¢

31IL1.25 Iﬁi
3 ER 1.51IS0O
16 3 EL 1.5 ISO 0.8|1.0| _ ° ° °
31IR 1.51SO
3 IL 1.5 1SO
.75 1SO
L 1.75 ISO
3 IR 1.75 ISO
31IL1.751ISO
3 ER 2.0 ISO
3 EL 2.0 ISO
16 1.0]1.3| - ° ° °
3 IR 2.0 ISO
3 IL 2.0 ISO
3 ER 2.5 ISO
3 EL 2.5 ISO _
16 1.1]11.5 ° ° °
3 IR 2.51S0O
3 IL 2.5 ISO
3 ER 3.0 ISO
1.2(1.6] -
3 EL 3.0 ISO
16 ) ) °
3 IR 3.0 ISO
1.1(15] -
3 IL 3.0 ISO
3 ER 3.5 ISO
3 EL 3.5 ISO
16 1.2(1.7] - ) ° °
3 IR 3.5 ISO

3 IL 3.5 ISO

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnmbl pesaHnsa ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

16 09112 - ° ° °

bbb b b DH LD
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad

PAIMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMbI NOKPbLITUNA

MNACTUHbI,

” 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbitus  TINZTINN TiAIN

4 ER 3.5 ISO
4 EL 3.5 ISO
3.5 22 1.6(2.3] = ° ° °
4 IR 3.5 ISO
4 IL 3.5 ISO
4 ER 4.0 ISO
4 EL 4.0 ISO
4.0 22 1. 3 - ° ° °
4 IR 4.0 ISO
4 1L 4.0 ISOA
4 ER 4.5 ISO 1.712.4
4 EL 4.5 ISO
4.5 22 - ° ° °
4 IR 4.5 1SO
1.6(24
4 1L 4.5 1SO
.0 ISO
EL 5.0 ISO
4 IR 5.0 ISO
4 IL 5.0 ISO
4 ER 5.5 ISO
1.71 2.6
4 EL 5.5 ISO
5.5 22 - ) ° °
4 IR 5.5 ISO
1.6 2.3
4 IL 5.5 1SO
4 ER 6.0 ISO
4 EL 6.0 ISO
4 IR 6.0 ISO

4 IL 6.0 ISO

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59 ‘
(2) Pexwvmbl pesaHuns nsa nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘

1.7 [ 2.5

5.0 22
1.6 2.3

1927 | -

22
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TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad

Tun X - MnacTuHbI CO CTPY>KKONTOMOM U WNAN$OBaHHbIM Npodunem

A PA P AD PA =] - OKRPb
a D D (0](0) A
0.8 16 3 ER X 0.8 ISO 0.6 06|/~ °
3 ER X 1.0 ISO 0.7 1.0.7
1.0 16 °
3 IR X 1.0 ISO .
3 ER X 1.25 ISO
1.25 16 0.8109]| - °
3 IR X 1.25 ISO %
3 ER X l.d
1.5 16 0.8]1.0| - °
3 IR X

3 ER X.1.751S0O
1.75 16 09(1.2] - °
3 IR X 1.75 ISO

XQ )v( 2.0 ISO

POOLLLLD

2.0 16 1.0 1.3 - °
3 IR X 2.0 ISO
3 ER X 2.51S0O
2.5 16 1.1 15| - °
3 IR X 2.51IS0O
3 ER X 3.0 ISO 1.2 | 1.6
16 - °
3 IR X 3.0 ISO 1.1 1.5

(1) Onsa 3aka3a gepxaBok cM. CTp. 55 - 59
(2) Pexxmmbl pesaHns ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

ISO - meTpunyeckad
BepTukanbHble

A e p—— AD DA . OKFP

3V ERO0.5ISO
0.5 16 1.0/ 0.6 3.6 ° °
3 VELO.5ISO

3V ER 0.75 ISO
0.75 16 . 3.6 ) ° °
3 VEL0.75 ISO

A
3V ER 0.8 ISO
0.8 16 1.0/ 0.6 | 3.6 ° °
3 VELO0.81SO
3VER 1.
1.0 16 1.0 (0.7 | 3.6 ° °
3VELI1.

3'V.ER1.25 ISO
1.25 16 1.0 09| 3.6 ° °
3 VEL1.251SO

3 VER 1.51SO
1.5 16 1.0/ 09| 3.6 ° °
3 VEL 1.51ISO

3V ER1.751SO
1.75 16 1.0(1.2] 3.6 ° °
3 VEL1.751SO

A 3V ER 2.01S0O

16 1.0 1.3 3.6 ) °
3VEL2.0ISO
3V ER2.5IS0

2.5 16 1.0 1.5( 3.6 ° °
3VEL2.5ISO
3V ER 3.0 ISO

0 16 1.0 1.7 | 3.6 ) °
3 VEL3.01ISO

AAAAAAAAAAL

(1) Ong 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pe3anust 4ns nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘
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TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH
a a

b b

ISO - meTpunyeckad
MHorosy0Oble nnacTuHbl

LLAT, LASMER APTUKYN PA3MEPbI TUMMb! NOKPbITUA

NMNACTUHBI,
MM ER = BHeluH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npaBas, 3y5bEB’

MM
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

(¢ Bes nokpbiTd  TIN/TINN TiAIN

3 ER 1.0 ISO 3M
1.0 16 1.7 25| - ° ° °
3 1R 1.0 ISO 3M

3 ER 1.5 IS0 2M
1.5 16 . - ) ° °
3 IR 1.5 ISO 2M

4 ER 1.5 ISO 3M
1.5 22 23137 - ° o
4 IR 1.5 ISO 3M

A4
4 ER 2.0 “
i
y N

4 ER 2.0 ISO 3M

2.0 22 2.0]3.0]| - ° °

2M

3.115.0 - ) °
4 IR 2.0 ISO 3M

bbbob

(1) Ong 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pe3anns Ans nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ .
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UN - yHudmumpoBanHas UNC, UNF, UNEF, UNS

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3MEPbI TUNbI NOKPbLITUA

MIACTUHBbI,

I I 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasasi,
EL = BHelwH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

b c Bes nokpbitus  TINZTINN TiAIN
1 IR 32 UN
1IL 32 UN

1 IR 28 UN
28 8 0.6
1 IL 28 UN

1 IR 24 UN
24 8 061067 _ ° °
11IL 24 UN

1 IR 20 UN

20 8 : 0.7 | - ° °
11IL 20 U‘\lA

1 IR 18 UN
18 8 0.6 0.7] - ° °
11IL 18 UN

11IR1 -

1 IR 14 UN
14 8 0.6 108 - ° °
1IL 14 UN

ER 56 UN
2 EL 56 UN
56 1 0.7104 | - ° °
2 IR 56 UN
2 IL 56 UN
2 ER 48 UN
2 EL 48 UN
48 11 0.6(06| - ° °
2 IR 48 UN

2 IL 48 UN

0.5 - ) °

> H

(1) Ang 3akas3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2)Pexxnmbl pe3aHns ang nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘
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TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

2 ER 40 UN
2 EL 40 UN

40 11 0.6 | 0. ° o
2 IR 40 UN

2 IL 40 UN

2 ER 36 UN

26 " 2 EL 36 UN 0.6:40.6 | _ . .
2 IR 36 UN

2 IL 36 UN

2 ER 32 UN

2 EL

32 11 06|06]| - o o o
2 IR

N
2 ER 28 UN
2 EL 28 UN
28 11 0.6 (07| - ° °
2 IR 28 UN
2 IL 28 UN
2 ER 27 UN
2 EL 27 UN
27 0.7]108]| - [ o
2 IR 27 UN
2 IL 27 UN
2 ER 24 UN
2 EL 24 UN
24 11 0.7108]| - ° ° °
2 IR 24 UN

2 IL 24 UN

R F b b b

(1) Angs 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) PesxvMbl pe3aHus Ans NnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UN - yHudmumpoBanHas UNC, UNF, UNEF, UNS

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMbI NOKPbLITUN

MNNACTUHBI,

™I " 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npaBas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b Bes nokpbiTst  TINZTIiNN TiAIN
2 ER 20 UN
2 EL 20 UN
20 11 0.810.9] = ° ° °
2 IR 20 UN
2 IL 20 UN
2 ER 18 UN
2 EL 18 UN

18 11 0. 0] - ° o o
2 IR 18 UN

21IL 18 L.H\IA
2 ER 16 UN
2 EL 16 UN
16 11 091 1.1 _ ° .
2 IR 16 UN
2 IL 16 UN
UN
EL 14 UN
IR 14 UN
2 IL 14 UN
3 ER 72 UN
0.8104 ]| -
3 EL 72 UN
72 16 ° )
3IR 72 UN
0.8103]| -
3 IL 72 UN
3 ER 64 UN
3 EL 64 UN
16 0.8104 ]| - ° °
3 IR 64 UN

3 IL 64 UN

14 11 09)1.1| - ° °

(1) Ons 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59 ‘ ‘ ‘
(2) Pexxvmbl pesaHunst ons nnacTtyH cM. Ha cTp. 60 - 66

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UN - yHudmumposanHas UNC, UNF, UNEF, UNS

PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUNLI NOKPbITUA

MNACTUHBI,
i 3YBbEB,

ER = BHewH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,

MM
EL = BHelH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

b c Bes nokpbiTss  TIN/TINN TiAIN

3 ER 56 UN
3 EL 56 UN
56 16 0.7 1 0.4 - ° °
3 IR 56 UN
3 IL 56 UN
3 ER 48 UN
3 EL 48 UN
48 16 6| - ° °
3 IR 48 UN
3 IL 48 UN
3 ER 44 _UN
3 EL 44 UN

44 16 06106 - ° °
3 IR 44 UN

34L 44 UN

40 16 0.6 (0.6 - ° ° °

3 IL 40 UN
3 ER 36 UN
3 EL 36 UN
36 16 0.6 (06| - ° ° °
3 IR 36 UN
3 1IL 36 UN
3 ER 32 UN
3 EL 32 UN 0.6 0.6
3 IR 32 UN
3 IL 32 UN
3 ER 28 UN
3 EL 28 UN
28 16 0.6 (0.7] - ° ° °
3 IR 28 UN
3 IL 28 UN
3 ER 27 UN
3 EL 27 UN
27 16 0.7108]| - ° ° °
3 IR 27 UN

3 IL 27 UN

b bbb BB LD

(1) Ong 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxmbl pesaHnsa ang nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

LLIAT, LASMEERS APTUKYN PA3SMEPbI TUNLI NOKPbITUA

MNACTUHBI,
I i 3YBbEB,

ER = BHewH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHelH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

Bes nokpbiTss  TIN/TINN TiAIN

3 ER 24 UN
3 EL 24 UN
24 16 0.7 (0.8 - ° ° °
3 IR 24 UN
3 IL 24 UN
3 ER 20 UN
3 EL 20 UN
20 16 .9 - ° ° °
3 IR 20 UN
3 IL 20 UN
3 ER 18.UN
3 EL 18 UN

18 16 0.811.0]| - ° ° o
3 IR 18 UN

34IL 18 UN

16 16

09(1.1 - ° ° °

3 IL 16 UN
3 ER 14 UN

1.0{1.2]| -
3 EL 14 UN
14 16 ° ° °
3 IR 14 UN

09(1.2| -
3 IL 14 UN
3 ER 13 UN
3 EL 13 UN
3 1R 13 UN
3IL 13 UN
3 ER 12 UN
3 EL12 UN
12 16 1.1 114 - ° ° °

3IR 12 UN
3IL12 UN

3ER 11.5 UN
3 EL 11.5 UN
11.5 16 1.111.5| - ° °
31IR 11.5 UN

31IL11.5 UN

b bbb BB LD

(1) Ong 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnimbl pesaHns 4ns nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

a
a
a
a
a
S
Q

TOOLCUT.

IN -RH EX - RH

EX -LH IN

-LH

UN - yHudmumposanHas UNC, UNF, UNEF, UNS

11} Ar, PA3MEP

APTUKYN

MNACTUHbI,

TPI
MM

11 16

ER = BrewH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHelwH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

3 ER 11 UN
3 EL 11 UN
3IR 11 UN
3IL1UN

PA3SMEPbI
3YBbEB,

o]

1.1] 1.5

TUNbI MOKPLITUN

c Bes nokpeitst  TINZTINN TiAIN

10 16

3 ER 10 UN
3 EL 10 UN
3 IR 10 UN
3 IL 10 UN

9 16

3 ER 9 UN
3 EL 9 UN
3 IR 9 UN
37IL 9°UN

1.2 (1.7

1.2 ]| 1.6

3 IL 8 UN

1.1] 1.5

4 ER 7 UN
4 EL 7 UN
4 IR 7 UN
4 IL 7 UN

1.6 2.3

22

4 ER 6 UN
4 EL 6 UN
4 IR 6 UN
4 IL 6 UN

1.6 | 2.3

4 ER 5 UN
4 EL 5 UN

1.7 ] 2.5

4 IR 5 UN
4 IL 5 UN

(1) Ons 3aka3a gepxaBok CM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnimbl pesaHuns Ans nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66

1.6 ] 2.3




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UN - yHudmumpoBanHas UNC, UNF, UNEF, UNS

BepTukanbHble
A PA P AP DA P _ 0 D
P a D b OKp A
3V ER 32 UN
32 16 1.0( 0.6 3.6 ° ° °
3V EL32UN
3V ER 28 UN
‘ 28 16 7| 3.6 . ° °
3V EL 28 UN
A
3V ER 24 UN
24 16 1.0 0.8 3.6 ° ° °
3V EL 24 UN
3VER?2
20 16 1.0(0.9] 3.6 ° ° °
3VEL2
3V ER 18 UN
18 16 1.0/ 1.0/ 3.6 ° ° °
3V EL 18 UN
3V ER 16 UN
16 16 1.0(1.1] 3.6 ° ° °
3V EL 16 UN
3V ER 14 UN
14 16 1.0(1.2] 3.6 ° ° °
3V EL 14 UN
Y 3V ER 12 UN
16 1.0(1.41| 3.6 ° ° °
3V EL12 UN
) 3V ER 10 UN
10 16 1.0 1.5] 3.6 ° ° °
3V EL 10 UN
3V ER 8 UN
8 16 1.0 1.6 | 3.6 ) ° °
3V EL 8 UN

(1) Onsa 3akasa gepxxaBok CM. CTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHus Ana nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UN - yHudmumpoBanHas UNC, UNF, UNEF, UNS
Tun X - NMnacTrHbI CO CTPY>KKONOMOM U WN$OBaHHbIM Npodunem

A PA P AD PA =] - OKRPb
P a D be3 NoKp A
3 ER X 24 UN
24 16 0.7]08| - °
3 IR X 24 UN
3 ER X 20 UN
20 16 . - °
3 IR X 20UN
A
3 ER X 18 UN
18 16 08|10]| - °
3 IR X 18 UN
3ER X1
16 16 09|11 - °
3IRX1
3 ER % 14 UN 1.0|1.2] -
14 16 °
3 IR X 14 UN 09|12]| -
‘ 13 16 Q 3 ER X 13 UN 1.0 1.3 - o
y N
3 ER X 12 UN
‘ 12 16 1114 - o
3 1R X 12 UN
‘ 16 3 ER X 11 UN 1115 - °
3 ER X 10 UN
10 16 1.1|1.5] - °
3 IR X 10 UN
. 9 16 3 ER X 9 UN 1.2 1.7 - °
3 ER X 8 UN 12|16 -
8 16 °
‘ 3 IR X 8 UN 1.1]1.1

(1) Onsa 3akasa gepxaBok CM. CTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHunst A4ns nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH

EX -LH IN -LH
a a

b b

UN - yHudmumpoBanHas UNC, UNF, UNEF, UNS

MHorosy0oble nnacTuHbl

LLIAT, PASMEP APTUKYI PA3MEPbI TUNbI NOKPbLITUA
MNACTUHI,

ER =B ! = !
- HelwH.npaBsas, IR = BHyTpeH.npaBas, 3y5bEB,
EL = BHelwH. neBas, IL = BHyTpeH. nesas

b Bes nokpeitus  TiNZTINN TiAIN

3 ER 16 UN 2M

16 16 1.512.3 - ° °
3 IR 16 UN 2M
4 ER 12 UN 2M

12 22 2.2 134 | - ° °

4 IR 12 UN 2M

4 ER 12 UN 3M

5.3 - ° °
41IR 12 U

(1) Ansa 3aka3a gepxaBok cM. CTp. 55 =59
(2) Pexxumbl pesaHusa anst nnacTuH cM: Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BUTBOPTA - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

LLAT, EASMES, APTUKYN PA3MEPbI TUNb! NOKPbLITUA

MNACTUHbI,

™I - 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaeas, IR = BHyTpeH.npagas,
EL = BHelwH. neBas, IL = BHyTpeH. nesas

Bea nokpbitst  TINZTiNN TiAIN

1IR28 W
28 8 0.6 06|~ ° °
- 1IL28 W
- 24 8 11IR 24 W 0.6 .6 ° °
1IL24 W
20 8 1IR 20 W 0.6 | 0.7 - ° °
- 1IL20 W
- 19 8 TRDOW FOJ - . o
1ILI9W
- 16 8 1IR 16 W 06 07| - ° °
1IL16 W

(1) Onsa 3aka3a gepxaBok cM. CTP:.55-59
(2) Pexxumbl pesaHns ans nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BUTBOPTA - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBbI,
™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,

EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

2ER40W
2IR40 W
40 11 0.6 (0.6 = °
2EL40 W
2IL40 W
2ER 36 W
2IR 36 W

11 2 . =
36 > EL36 W 0 0.6 °

2 1IL 36_)!‘
2 ER 32.W
2IR32 W
32 11 0.6 06| - ° °
2.EL 32 W

2IL32W

0.610.7]| - ° ° °
2EL40 W

2IL40 W
2ER26 W
2IR26 W
26 11 0.7(0.7| - ° o
2EL26 W

2IL26 W

(1) Ons sakasa gepxaBok cMm. cTp. 55 - 59
(2) Pexxumbl pesaHusa ans nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

> b

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

2ER20W
2IR20W
20 11 0.8 (0.9| = ° ° °
2EL20W
2IL20W
2ER 19 W
2IR19 W

19 11 0. 0] - ° o o
2EL19W

21L19WL
2 ER 18 W
2IR 18 W
18 11 0.8(1.0] - ° °
2 EL18 W
2IL18W
w
IR 16 W
16 11 09]1.1 - ° ° °
EL 16 W
2IL16 W
2ER 14 W
2IR14 W
14 11 09 (11| - ° ° °
2EL14 W
2IL14 W
2IR12 W
11 1.0(1.1] - ° ° °
2IL12 W
2IR11 W

11 11 09(12]| - ° ° °
2IL11 W

(1) Ons 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pe3anust 4na nnacTtyH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

> h b b )

s

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BUTBOPTA - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNACTUHbI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
3ER48 W
3IR48 W
48 16 0.6 | 0.6 - ° °
3EL48 W
3IL48 W
3 ER40 W
3IR40 W

40 16 0. 6| - ° o °
3 EL40 W

3IL4OW‘
3 ER 36 W
3IR36 W
36 16 0.6 06| - ° ° °
3EL36 W

3IL36W

IR 32 W
EL 32 W
3IL32 W

0.6 |1 0.6 ° °

<
<
<
<

(1) Ans 3akasagepxaBok cMm. cTp. 55 - 59

(2) Pexxumbl.pe3aHnsa ans nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 . ‘ .

AVA

TOOLCUT.




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BUTBOPTA - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

Sy APTUKYN PA3MEPbDI TWUMb] NOKPbLITUW
™ " ER = BHewwH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas, 3ystB,

EL = BHelwH. neBasi, IL = BHyTpeH. nesas e

MM b c Bes nokpbits  TIN/ZTINN TiAIN
3ER 28 W
3IR 28 W
3EL28 W
3IL28 W
3ER26 W
26 16 SIR26W 0.7 10.7 | - ° °
3EL26 W

3IL26 W

24 16 0.8 - ° °

3 ER22 W
3IR22 W
22 16 0.8(09| - ° °
3EL22 W
3IL22 W
3ER20 W
3IR20 W
3EL20W
3IL20W
3ER19W
3IR19W
19 16 0.8]11.0( - ° ° °
3EL19W
3IL19 W
3ER 18 W
3IR 18 W
18 16 0.811.0] - ° ° °
3EL18 W

3IL18 W

(1) Ans 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pe3anust 4ns nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

08109 - ° o °

bbb b Db DD

AVA

TOOLCUT.




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

bbb b Db DD

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNACTUHBI,
™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,

MM
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

b bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
3ER 16 W
3IR16 W
3EL16 W
3IL16 W
3ER14 W
3IR14 W
14 16 1.0(1.2| - ° ° °
3EL14 W
3IL14 W
3ER1
3 IR

12 16 1.1]11.4 - ) ) )
3EL1

3ER11W
11 16 o LW 1.1]11.5( - ° . °
3EL11W
3IL11 W
3ER10W
3IR10W
3EL1I0OW
3IL10W
S3ER9W
3IR9W
3ELO9W
3ILOW
3ER8 W
3IR8W
3EL8 W
3IL8 W

1.1 1.5 - ) ) °

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxvimbl pesaHust Ana nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHDI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BUTBOPTA - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

Tun X - MnacTuHbI CO CTPYKKONOMOM U WN$OBaHHbIM Npodunem

LUAr, _PA3uep APTUKYN PA3MEPbI TUb! MOKPbLITUN

MNACTUHbI, ER =B IR =B
= DHeLlUH.npaBad, = DH eH.npaBas,
- p yTpeH.ip 3YBbEB,

EL = BHelwH. nesas;, IL = BHyTpeH. nesas

b Bea nokpbis  TIN/TINN TiAIN

3ERX19W

19 16 0.8(1.0]| - °
3IRX19W
3ERX 16 W

16 16 . = °
3IRX16 W

A

3ERX 14 W

14 16 1.0(1.2| - °
3 IR X 14/W.
3ERX 1

11 16 1.1 (15| - °
3 IR X
3ERX 10 W

10 16 1.1 (15| - °
3IRX10W

(1) Onsa 3akasa gepkaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxvmbl pe3aHns ang nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHDI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BUTBOPTA - 55° Bsw, BSF, BSP, BSB

Be pPTUKarnbHble MNACTUHbI

A PA P AP DA P _ 0 D
P a D be3 nokp A
3VER20W
20 16 1.0 0.9(3.6 ° ° °
3VEL20W
= 3VER19 W
19 16 1. v ) °
3VEL19W
3VER 18 W
18 16 1.011.0{ 3.6 ° ° °
3VEL18W
3V ER 16 ¥
16 16 1.0 1.0 3.6 ° ° °
3VELA1
3VER 14 W
14 16 1.0(1.2| 3.6 ° °
3VEL14 W
2W
12 16 1.0(1.4 | 3.6 ° ° °
VEL12 W
3VER11 W
11 16 1.0 1.5( 3.6 ° °
3VEL11W

MHOrOgybble nnacTuHbl
LUAF,  PAswEP APTUKYN PA3MEPbI TUMNbI NOKPbLITUN

MNACTUHBI, ER = B IR = B
™ = BHewH.npasgas, IR = BHyTpeH.npasas, 3YBbEB,

EL = BHelwH. neBasi, IL = BHyTpeH. nesas o

b c Bes nokpbiTs  TINZTiNN TiAIN

N 3 ER 14 W 2M
14 16 1.712.7| - ° °

31IR 14 W 2M

4 ER 14 W 3M
14 22 2.8 45| - ) °

4 IR 14 W 3M

4ER 11 W 2M
11 22 23134 | - ° °

4 1R 11 W 2M

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHunst Ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

NPT

PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBI,

i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b bes nokpbita  TINZTINN TiAIN
*1 IR 27 NPT
*1 IL 27 NPT
*1 IR 18 NPT
18 8 0.6
*1 IL 18 NPT
2 ER 27 NPT
2 EL 27 NPT
27 11 0.710.8| - ° ° °
2 IR 27 NPT

2 IL 27 NPT

0.6 - ° ) °

18 11 1.0 - ° ° °

2.ER 14 NPT
14 11 QoL 14 NPT 0.811.0| - ° ° °
2 IR 14 NPT
2 IL 14 NPT
3 ER 27 NPT
3 EL 27 NPT
3 IR 27 NPT
3 IL 27 NPT
3 ER 18 NPT
3 EL 18 NPT
18 16 0.8(1.0| - ° o °
3 IR 18 NPT
3 IL 18 NPT
3 ER 14 NPT
3 EL 14 NPT
3 IR 14 NPT

3 IL 14 NPT

0.710.8]| - ° ) °

Db b » H H »»

*Tonbko n3 cnnasa TINN
(1) Ans 3aka3a nepxaBok cM. cTp. 55 - 59 ‘ ‘ ‘

(2) Pexxvimbl pesaHust Ana nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

NPT

PAIMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMbI NOKPbLITUNA

MNACTUHbI,

i 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npasas,

MM
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

b c bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
3 ER 11.5 NPT
3 EL 11.5 NPT
11.5 16 1.1 (1.5| = ° ° °
3IR 11.5 NPT
3IL11.5 NPT

3 ER 8 NPT

3 EL 8 NPT
3 IR 8 NPT

3 IL 8 NPT

b

Tun X - MnacTuHBP COETPYKKONOMOM U WNNGOBaHHbIM Npodunem
LUAT, [P APTUKYIN PA3MEPbI TUNbI NOKPbLITUN

MMNACTVHbI,
TPI ER = BrewH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas, 3beEB’

MM

EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas o

b c Bes nokpbiTss  TIN/TINN TiAIN

3 ER X 14 NPT

3 IR X 14 NPT

(1) Ongs 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxumbl pe3aHust gns nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH
EX -LH

NPT

MHorosy0Oble nnacTuHbl
LUAr, PA3MEP

MNACTUHbI,
MM

APTUKYN

ER = BrewH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,

EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

4 ER 11.5 NPT 2M

EX - RH
IN -LH

PA3MEPbBI TUMbl NOKPbITUA

3YBbEB,

(o} bea nokpbiTa  TINZTINN TiAIN

4 IR 11 .5 NPT 2M

Be pTUKarnbHblE IFIACTNHDI
LLAT,

PASMEP
MNACTUHbI,

MM

APTUKYN

ER = BrewH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,

EL = BHelwH. nesas;, IL = BHyTpeH. nesas

TUMNbI NOKPbLITUNA

PA3MEPbGI
3YBbEB,

(1) Ang 3akas3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnmbl pe3aHnst 4ns nnactyH cM. Ha cTp. 60 -

AVA

TOOLCUT.

c Bes nokpbiTss  TIN/TINN TiAIN
3V ER 27 NPT
27 16 1.0]1 0.8 3.6 ° ° °
3V EL 27 NPT
3V ER 18 NPT
16 1.0(1.0| 3.6 ° ° °
3V EL 18 NPT
3V ER 14 NPT
14 16 1.0|1.2( 3.6 ° ° °
3V EL 14 NPT
3V ER 11.5 NPT
11.5 16 1.0(1.5] 3.6 ° ° °
3V EL11.5 NPT

66



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

NPTF - Dryseal

PAIMEP APTUKYN PA3MEPbI TWMbI NOKPbLITUN

MNNACTUHBI,

i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b bes nokpbitus  TiNZTINN TiAIN
1 IR 27 NPTF
1 IL 27 NPTF
1 IR 18 NPTF
18 8 0.6
1 IL 18 NPTF
2 ER 27 NPTF
2 EL 27 NPTF
27 11 0.710.7 | - ) °
2 IR 27 NPTF

2 IL 27 NPTE

0.6 - ) )

18 11

1.0 - ) )

2 ER 14 NPTF
14 11 N NPTF 0.811.0| - ° °
2 IR 14 NPTF
2 IL 14 NPTF
3 ER 27 NPTF
3 EL 27 NPTF
3 IR 27 NPTF
3 IL 27 NPTF
3 ER 18 NPTF
3 EL 18 NPTF
18 16 0.8(1.0| - ° o °
3 IR 18 NPTF
3 IL 18 NPTF
3 ER 14 NPTF
3 EL 14 NPTF
3 IR 14 NPTF

3 IL 14 NPTF

0.710.7 | - ° ) °

Db b » H H »»

(1) Ans 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pe3anust 4ns nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

L«

NPTF - Dryseal

LLIAT, n;:grlvf:bl, APTUKYN PA3MEPbI

™I " 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npaBas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

Cc

3 ER 11.5 NPTF

3 EL 11.5 NPTF
11.5 16 1.1 )14.54 =
3 IR 11.5 NPTF

31IL 11.5 NPTF

TUNbI NOKPbLITUA

Bea nokpbitvst  TINZTINN TiAIN

3 ER 8 NPTF

P

(1) Ong 3aka3a gepxaBok CM. CTp. 55 59
(2) Pexxumbl pe3aHust ons nAacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66

AVA

TOOLCUT.




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE M/TIACTUHDI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

BSPT

1 IR 28 BSPT
28 8 0.6 0.6 ]| - ° °
1 IL 28 BSPT

1 IR 19 BSPT
19 8 0. ) ° °
1 IL 19 BSPT

2 IR 28 BSPT
28 11 0.610.6| - ° ° °
2 IL 28 BSPT

2 IR 19 BSP »
19 11 0809 - . . .
21L19

3 ER 28 BSPT
3 EL .28 BSPT
28 16 0.6 106 - ° ° °
3'IR 28 BSPT
3 IL 28 BSPT

R 19 BSPT
3 EL 19 BSPT
19 1 0.8|109 | - ° ° °
3 IR 19 BSPT
3 IL 19 BSPT
3 ER 14 BSPT
3 EL 14 BSPT
14 16 1.0]1.2 - ° ) )
3 IR 14 BSPT
3 IL 14 BSPT
3 ER 11 BSPT
3 EL 11 BSPT
11 16 1.1(1.5] - ° ° °
3 IR 11 BSPT

3 IL 11 BSPT

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHunst 4ns nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

"W EIEEL

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE M/TIACTUHDI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

L«

BSPT

BN

Tun X - NMnacTrHbI CO CTPYKKONOMOM 1 WN$OBaHHbIM Npodunem
TUMNb! NOKPbLITUN

PASMEP
MNACTUHbI,

LLAT, APTUKYN

ER = BHeluH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npaBas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

3 ER X 19 BSPT

3 ER X 16 BSPT

14 16

3 IR X 16 BSPT

3 ER X 11 BSPT

11 16

1.5

3 IR X 11 BSPT

Be pTUKanbHblEANTACTUHDI

PA3MEP
u'lAr’ MNACTUHEI,

MM

APTUKYIN

ER = BHewwuH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHelwH. neBas;, IL = BHyTpeH. nesas

o]

PA3MEPbI
3YBbEB,

Bes nokpbiTa  TINZ/TINN TiAIN

1.1

PA3MEPbI
3YBbEB,

TUNbI NOKPbITUN

(1) Ong 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHust Ans nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66

AVA

TOOLCUT.

b c Bes nokpbiTs  TiNZTINN TiAIN

3V ER 28 BSPT

28 16 1.0 0.6 3.6 ° ° °
3V EL 28 BSPT
3V ER 19 BSPT

16 1.0|1 0.9 | 3.6 ° ° °
3V EL 19 BSPT
3V ER 14 BSPT

14 16 1.0(1.2| 3.6 ° ° °
3V EL 14 BSPT
3V ER 11 BSPT

11 16 1.0 15| 3.6 ° o °
3V EL 11 BSPT




TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN - LH
a a
b b

ACME

LUAT, EASMES APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

*1 IR 16 ACME
*1 IL 16 ACME
2 ER 16 ACME
2 EL 16 ACME
2 IR 16 ACME
2 IL 16 ACME
3 ER 16 ACME
3 EL 16 ACME
16 16 09(1.0]| - ° ° o
3 IR 16 ACME

3 IL 1. ACME

16 11

14 16 1.2 | - ° °

3 ER 12 ACME

-
3 EL 12 ACME
12 16 1.1 (1.2 - ° ° °
3 IR 12 ACME

3 1L 12 ACME
© 3 ER 10 ACME
3 EL 10 ACME
16 1313 - o o o
3 IR 10 ACME
31IL 10 ACME

3 ER 8 ACME

3 EL 8 ACME
16 1.5]115]| - ° ° °
3 IR 8 ACME
3 IL 8 ACME
3 ER 6 ACME
3 EL 6 ACME
16 1.7 1 1.8 - ) )
3 IR 6 ACME

3 IL 6 ACME

* OgHa pexylias KpoMmka
(1) Onga 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxvimbl pesaHust Ans nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE M/TACTUHDI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN - LH
a a
b b

STUB ACME

*1 IR 16 STACME
16 8 0.6 (0.6 | - ° o
*1 IL 16 STACME

2 ER 16 STACME
16 11 1.0 ° °
2 EL 16 STACME
3 ER 16 STACME
3 EL 16 STACME
16 16 1.011.0 - ° °
3 IR 16 STACME

3 IL 16 STACME

14 16

1.1]1.1 = ) )

3 ER 12 STACME
12 16 3 EL 12 STACME 1o012] - o o
3 IR 12 STACME
3 IL 12 STACME
3 ER 10 STACME
10 3 EL 10 STACME 13l13] - o .
3 IR 10 STACME
3 IL 10 STACME
3 ER 8 STACME
3 EL 8 STACME
3 IR 8 STACME
3 IL 8 STACME
3 ER 6 STACME
3 EL 6 STACME
3 IR 6 STACME

3 IL 6 STACME

* OgHa pexyLlas KpoMKa ‘ ‘ ‘
(1) Ongs 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxnmbl pe3aHnst Ang nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66

DD D D D

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN - LH
a a
b b

*1IR1.5TR
1.5 8 0.6 (0.6 | (- ° °
*1IL1.5TR

3ER1.5TR
1.5 16 1.0 ° o o
3EL1.5TR

3ER2TR
3EL2TR
2.0 16 1.011.3| - ° ° °
3IR2TR
3IL2TR
3 ER 3

3EL3T

3.0 16 1.3]|1.5 - ) ° °
3IR3

3ER4 TR

3 EL4TR
4.0 16 1.3]11.5 - ) °
3IL4TR

3IR4 TR
4ER 4 TR

-
4 EL4TR
4.0 1.8(19]| - ° ° °
4 1R 4 TR
‘ 41L4TR

4 ER5TR
4 EL5TR
5.0 22 20124 | - ° ° °
4 IR5TR
4IL5TR
4 ER 6 TR
4 EL 6 TR
4 IR 6 TR

41IL6 TR

* OpHa pexyLLast KpoMKa ‘ ‘ ‘
(1) Ongs 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxnmbl pe3aHnst Ang nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

PG -DIN40430

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBbI,
™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

1 IR 20 PG

2 IR 18 PG 0.8 ° ° °
20 16 3 ER 20 PG 0.7]10.8 | - ° ° °
3 ER 18 PG
18 16 8109 | - ° ° °

31IR 18€G

(1) Onsa 3aka3a gepxaBok cM. CTp. 55 - 59
(2) Pexxnmbl pe3aHns, AnsMnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHDI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH
a a

YNOPHAA PE3bBA - DIN 513

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNACTUHbI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
3 ER 2 SAGE
1.1 1.6/~
3 EL 2 SAGE
2.0 16 ° °
3 IR2 SAGE
1.2 (1.7
3 IL 2 SAGE
4 ER 3 SAGE
4 EL 3 SAGE

3.0 22 ° ° °
4 IR 3 SAGE
29| -

4 1L 3 SAGE._
4 ER 4 SAGE
4 EL 4.SAGE
4 IR 4 SAGE
4 IL 4 SAGE

1931 -

4.0 22

bbo

(1) Ons 3akasa gepxaBok oM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxumbl pe3aHust 4nsa NNacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MTACTUHDI

EX - RH IN -RH
IN -LH EX -LH

KPYTTIAA PE3bBA - DIN 405

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMNb! NOKPbLITUN

MNACTUHbI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHelwuH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

Bes nokpbiva  TiINZTINN TiAIN
3 ER 10 RD
3 EL10RD
10 16 1.1 (1.2 = ° °
3IR 10 RD
3IL10RD
3 ER 8 RD
3 EL 8 RD
3 IR 8 RD
3IL8RD .
3 ER 6 RD
3 EL 6. RD
3.IR 6 RD
3 IL 6 RD

1.5|1.7 - ) ) °
4 IR 6 RD

4 IL 6 RD
4 ER 4 RD
4 EL 4 RD
4 IR 4 RD
4 IL 4 RD

(1) Ainsi 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexvmbl pesaHnst 4ns nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ . ‘

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

EX - RH IN -RH
IN -LH EX -LH

KPYTTIAA PE3bBA - DIN 20400

LLIAT, HJ:AA31'YIVIE:bI, APTUKYN PA3MEPbI

™I i 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npaBas, e
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

o]

TUMNbI NOKPbLITUA

bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

bbb

(1) Onsa 3akasa gepxaBok CM. CTp. 95+ 59
(2) Pexxvimbl pesaHust Ana nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66

4 ER 4.0 RD 20400

4.0 22 14114 - - ° °
4 IR 4.0 RD 20400
4 ER 5.0 RD 20400

5.0 22 8 - - ° °
4 IR 5.0 RD 20400
4 ER 6.0 RD-20400

6.0 22 1.712.0| - - ° °
4 IR 6.0 RD.20400

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

PAIMEP APTUKYN PA3MEPbI TUMbI NOKPbLITUNA

MNACTUHbI,

i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
2 ER 40 UNJ
2 EL 40 UNJ
40 11 0.6 | 0.6 = ° °
2 IR 40 UNJ
2 IL 40 UNJ
2 ER 36 UNJ
2 EL 36 UNJ

36 11 0. 0.6 | - ° °
2 IR 36 UNJ

2 IL 36 UNJ.

2 ER 32 UNJ

2 EL 32.UNJ

32 11 06|06 - . .
2 IR 32.UNJ

2 1L 32 UNJ]

28 11 0.6 | 0.6 - ° o
2 IR 28 UNJ
2 IL 28 UNJ
2 ER 24 UNJ]
2 EL 24 UNJ

24 11 0.7108]| - ° o
2 IR 24 UNJ

-
-
-
-
-

2 IL 24 UNJ

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxnmbl pesaHuna ang nnacTnH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBbI,
™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,

EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
2 ER 20 UNJ
2 EL 20 UNJ
20 11 0.810.9( = ° °
2 IR 20 UNJ
2 IL 20 UNJ
2 ER 18 UNJ
2 EL 18 UNJ
18 11 0. 0] - ° °
2 IR 18 UNJ
21L 18 UNJ.
2 ER 14 UNJ
2 EL 14 UNJ
14 11 0.9]1.0 - ° °
2 IR 14 UNJ

2 IL 14 UNJ

0.610.6]| - ° °

b » »

3 IL 40 UNJ

(1) Ons 3akasa gepxaBok cMm. cTp. 55 - 59

(2) Pexxvimbl pesaHuns Ans nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

3 ER 36 UNJ
3 EL 36 UNJ
36 16 0.6 | 0.61] = ° °
3 IR 36 UNJ
3 IL 36 UNJ
3 ER 32 UNJ
32 16 3 EL 32 UNJ 0 6 ° °
3 IR 32 UNJ ’ '

3IL32 UN].
3 ER 28 UNJ

3 EL 28 UNJ
28 16 06|06 - ° °

3 IR 28 UNJ

3 IL 28 UNJ

24 16 0.710.8]| - ° °

3 IL 24 UNJ
3 ER 20 UNJ
3 EL 20 UNJ
20 16 0.8(09| - ° °
3 IR 20 UNJ
3 IL 20 UNJ
3 ER 18 UNJ
3 EL 18 UNJ
16 0.8|1.0| - ° °
3 IR 18 UNJ
3 IL 18 UNJ
3 ER 16 UNJ
3 EL 16 UNJ
16 16 0.8 (1.0 - ° °
3 IR 16 UNJ

3 IL 16 UNJ

bbb DPDHD

(1) Onsa 3akasa gepxxaBok cM. cTp. 55 - 59
(2) Pexxvmbl pesaHuns 4ns nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNACTUHbI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN
3 ER 14 UNJ
3 EL 14 UNJ
14 16 1.0(1.2] = ° °
3 IR 14 UNJ
3 IL 14 UNJ
3 ER 13 UNJ
3 EL 13 UNJ
13 16 1. 3 - ° °
3 IR 13 UNJ
3IL13 UNJ.
3 ER 12 UNJ
3 EL 12 UNJ
12 16 1.1)1.4 | - o ° °
3 IR 12 UNJ

3 IL12 UNJ]

(1) ins 3aKa3a [epKaBoK CM.-CTp. 55 - 59
(2) Pexxvimbl pesaHus Ana nNNactuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

£

b

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

MJ -1SO 5855
PASMEP APTUKYN PA3MEPBI TUMbI NOKPLITUN
MNNACTUHBbI,
" 3YBbEB,
ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas, e
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas
b bes nokpbiTist  TINZTINN TiAIN
‘ 2 1R 1.0 MJ
‘ 2 1R 1.25 MJ 0.8 o .
- 1.5 16 21R 1.5 MJ 08104 - . .
- 2.0 16 21R 2.0 MJ& 1.0 - . .
Y
3 ER 1.5:M]
‘ 1.5 16 08|10 - o o
3IR 1.5MJ]
X2
‘ 1.25 16 08|09 - o o
d IR 1.25 MJ
3 ER 1.5 M]
1.5 16 0.8]11.0( - ° °
3IR 1.5 MJ
3 ER 2.0 M]
1.0(1.3]| - ° °
31IR 2.0 MJ

(1) ns 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxmmbl pe3aHust Ans NnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHbBIE PE3bbOBbIE MIACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH
a a

b

AMEPUKAHCKAA BUTTRESS

LUAT, EASMES APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNNACTUHBI,

™I i 3YBbEB,

ER = BHelwH.npaBasi, IR = BHyTpeH.npasas,
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

MM

b Bes nokpbitua TIN/ZTINN TiAIN
2 ER 16 ABUT
2 EL 16 ABUT
2 IR 16 ABUT
2 1L 16 ABUT
3 ER 20 ABUT
3 EL 20 ABUT
20 16 1.0(1.3| - ° °
3 IR 20 ABUT

3 IL 20 ABUT

16 16

1.5 - ) )

3 ER.12°ABUT
12 16 L2 ABUT 1.4]120| - ° °
31IR 12 ABUT
31IL 12 ABUT
3 ER 10 ABUT
3 EL 10 ABUT
3 IR 10 ABUT
3 IL 10 ABUT
4 ER 8 ABUT
4 EL 8 ABUT
4 IR 8 ABUT
4 IL 8 ABUT
4 ER 6 ABUT
4 EL 6 ABUT
4 IR 6 ABUT
4 IL 6 ABUT

1.5(2.3 - ° °

(1) Ons 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59 ‘ ‘ ‘
(2) Pexxvimbl pe3anust 4ns nnacTtuH cM. Ha cTp. 60 - 66

TOOLCUT.



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH
EX -LH

L«

PA3MEP
MNACTUHbI,

LUAT, APTUKYN

TPI

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npasas,

EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

3 ER 10 API RD

3 IR 10 API RD

EX - RH
-LH

BN

PE3bBA MO HEGTAHOMY CTAHOAPTY API

PA3SMEPbI

TUMNbI NOKPbLITUA

3YBbEB,

3 ER 8 API RD

3 IR 8 API RD

MHoro3sy6ble f/1acTUHbI

PA3MEP
MIACTVHBI,

LLAT, APTUKYIN

TPI ER = BHewH.npasasi, IR = BHyTpeH.npasas,

MM
EL = BHelwH. neBas;, IL = BHyTpeH. neBas

4 ER 10 API RD 2M

4 IR 10 API RD 2M

(1) Ons 3aka3a gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

1.3

PA3MEPbI

MM

b c bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

1.6 - ° °

TUNbI NOKPLITUN

3YBbEB,

(2) Pexxnmbl pe3aHnst anga nnactuH cM. Ha cTp. 60 - 66

AVA

TOOLCUT.

MM

c Bes nokpbiTs  TINZTiNN TiAIN



TOKAPHDIE PE3bbOBbIE MTACTUHbI

IN -RH EX - RH
EX -LH IN -LH

LLAT, PASMEP APTUKYN PA3SMEPbI TUMNbI NOKPbLITUA

MNACTUHBbI,
™I i 3YBbEB,

ER = BHeluH.npaeas, IR = BHyTpeH.npasas, e
EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas

c bes nokpbituss  TINZTiNN TiAIN

4 ER 5 API 403
. 2.5
4 IR 5 API 403

“@ A a

PE3bBA MO HE®TAHOMY CTAHOAPTY
anAa oObCAOHbIX TPYB

LA, nr?:ger:u, APTUKYI PA3MEPbI TUNbl NOKPbLITUA

TPI ER = BrelwH.npasas, IR = BHyTpeH.npasas, 3y5bEB’

EL = BHewH. nesas, IL = BHyTpeH. nesas e

b c bes nokpbiTs  TINZTiINN TiAIN

4ERG6EL1.5

6 22 1.9(19| - ° °
4IR6EL1.5
4 ER 5 EL 1.25

5 22 24 (23| - ° °

4 IR 5EL1.25

(1) Onsa 3akasa gepxaBok cM. cTp. 55 - 59

(2) Pexxvimbl pesaHust 4ns nnacTuH cM. Ha cTp. 60 - 66 ‘ ‘ ‘

TOOLCUT.



AEPXXABKW /11 ObPABOTKU PE3bbbI

CUCTEMA OBO3HAYEHUA

Kopn 3aka3a gepxaBok ansa oopaboTku pe3bobl

A = BHewHss
| = BHYTpeHHsis

A 4
R=TlpaBas
L=JleBas

CeveHne OEepXXaBKU:

KBagpatHoe
ceveHve

y AepXaBoK Ans
BHELLHEN pe3bObl
20=20 MM x 20 M

o

Kpyrnoe ceyeHune

y AepXaBoK Ans
BHYTPEHHEN pPe3bobl
20=dnametp 20 Mm

®

AVA

TOOLCUT.

ﬂ-? _

Pa3mep
NnacTuHbI

I.C.

B - ¢ kaHanamn gnss COXK

C - TBepOoCnn. XBOCTOBUK

V - ¢ BepTuk. NnactuHomn

3/16"
1/4"
3/8"
172"



NEPKABKW 14 BHELLIHEW PE3bbbI

APTUKYN

AR = BHeluHAs npaBas

MpaBas NeBan
onopHas onopHas
nnacTuHa nnacTuHa

AlIA]IPAR]IW]|W|W|IW][W[IN[N]|DN

* [lepkaBKu 6€3 OMOPHbIX NIAaCTVH

AVA

TOOLCUT.



LEPXABKW 19 BHELLIHEW PE3bbbl

AVA

TOOLCUT.

HepxaBkn Ona BepTUKanbHOW NNacTUHbI
APTUKYN

AR = BHeluHsAs npaBas

Mpasas JleBas
onopHas onopHas
nnacTtuHa nnacTuHa

AR 16-3V

20 125 AR 20-3V

25 150 AR 25-3V

» W w w
|
|

AR 25-4V




DEPXXABKM 11 BHYTPEHHEW PE3bEbI

APTUKYI Ak RH

OVNAMETP
OTBEPCTWA

IR = BHyTpeHHss npaBasi

N[ EEEL] JleBan
onopHas onopHas
nnacrtuHa nnactuHa

*IR07-1 1 16 6.6 7.8 - -
100 = *IR10-2 2 10 10 12 = =
125 25 *IR10-2D 2
140 32 *IR13-2 2
150 32 *IR13-3 3
170 40 *IR16-3 3
170 - IR20-3 2]
200 = IR25-3 3
250 - IR32-3 3
300 = IR40-3 3
350 - IR50-3 3
170 = *¥IR20-4 4
200 - IR25-4 4
250 = IR32-4 4
300 - IR40-4 4
IR50-4 4

€3 ONOPHbIX NNaCTUH

AVA

TOOLCUT.



LEPXKABKW ANA BHYTPEHHEN PE3bbbl

A A
~ —
L1 r

>

L "l

[epxaBkn onsa BHyTpeHHen pe3bbbl ¢ kaHanamu ana COX
APTUKYN D1 MVH.

ONAMETP
OTBEPCT.
IR = BHyTpeHHss npaBas

NpaBas
onopHas
nnacTMHa

TleBasn
onopHas
nnacTMHa

*IR10-2B 2
150 32 *IR13-3B 3 16 13 16 = =
170 40 *IR16-3B 3 20 16 19 - -
170 = IR20-3B 3 20 20 24 AI3 AE3
200 - IR25-3B 3 25 25 29 AI3 AE3
250 = IR32-3B 3 32 32 36 AI3 AE3
IR25-4B 4

APTUKYN D1 Ak

OVNAMETP
OTBEPCT.

IR = BHyTpeHHsis npaBas

Ounam. Mpasas
onopHas
nnacTtumHa

IR07-1CB

JNleBasn
onopHas
nnacTtuHa

AVA

TOOLCUT.

150 31 IR10-2CB 2 10 10 12 = =

170 35 IR12-2CB 2 12 12 15 - -

200 - IR16-3CB 3 16 16 19 = =

250 - IR20-3CB 3 20 20 23 AI3 AE3
IR25-3CB 3




TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA
BbIBOP TBEPOOIO CINJIABA

Bbl moxeTe Bbl6paTb TBEpAbIN cnnaB nog mo6yro 3afjadvy u3 crnegytoulero cnmcka:

CIMJABbI C NMOKPbITUEM

TiAIN (P20-P40) (K20-K30)
Ocob0 Menko3epHUCTBIV TBepAbIn cnnae ¢ nokpbiTvem TIAIN (meTtogom PVD) ansa o6pabotku

Hep>KaBelou.|,e|7| cTanm n HeobbIYHbIX MaTepunarioB Ha CpeaHUX N BbICOKNX CKOPOCTAX.

TiN (K10-K20) (P10-P25)
Menko3epHWCThIN TBepAbI crinas ¢ nokpbitnem TiN (meTtogom PVD) aons
nerkoobpabatbiBaemow HezakaneHHon nermposanHor ctanm (oo 30 HRC), HepxxaBetoLuen

CTanu v YyryHa.

TiNN** (P30-P50) (K25-K40)
Cnnag c nokpbiTnem TiN (MeTog PVD) ansa paboTbl Ha HU3KUX CKOPOCTSX.

OTnnyHbIN BbIGOP ON1S BCEX BUOOB HEPXKaBEIOLLIE CTanu.

CIMJ1ABbIl BE3 NMOKPbLITUA

P30* (P20-P30)
Teepabivi cnnas Ans yrnepogucTon U NUTENHON cTanu, XopoLlo paboTaeT
Ha CpefHUX N HNU3KNX CKOPOCTSIX.

K20* (K10-K30)
TeepabI cnnas ANs WBETHbIX CNNaBOB, anNtOMUHUS U YyTyHa.

NPUMEMAHUE:

Bnarogaps Hawemy yHUKanbHOMy
NpPoOn3BOACTBEHHOMY 060pyA0BaHMIO,
MAACTUHLL T OO L CUT. ¢ NOKPbITUEM
obecneunBaoT BbICOKOKITACCHYHO
06paboTKy MeTanna n UCKIYNTENBHO
OONMN CPOK Cnyx6bbl NHCTPYMEHTA.

AVA

TOOLCUT.




TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA
PEKOMEHAOALIMA MO CKOPOCTU PE3AHUA (M/MUH)

150 O6pabaTbiBaeMmbilii XapaKTepucTukm CnriaBbl C NOKPbITUEM be3 nokpbITHs
MaTepuan MaTepuana TIALN| TIN | TINN | K20 | P30
< 0.25%C OToxoKeHHas
HenermpOBaHHag > 0.25%C OTOoMoKEeHHas 120 100 0 50
& 7
v nuTenHas < 0.55%C 3akaneHHas 1 oTnyLeHHas - - - -
crarb, 180 180 150 130
aBToMaTHas crasnb | 20.55%C OTOMOKEHHas
3akaneHHas 1 oTnyLeHHas
HwskonernpoBaHHas u nuTenHas cranb OToxoKeHHas
(MeHee 5% nemvpyloLLyx 106aBoK) 3 80-130 | 70-120 | 60-90 50-80
akarneHHas 1 oTnyLUeHHast
BbicokonernpoBaHHas, nUTenHas n OTOoMOKEHHas
MHCTPyMeHTanbHas crasb 60-80 55-70 50-60 40-50
3akaneHHas 1 oTnyLeHHas
HepxxaBetoLLasn v nuTeliHas cTanb ®eppuTHO-MapTEHCUTHAS
MapteHcuTHas 90-130 60-90 50-80 50-80
AycTeHunTHas
BbicokonpoyHbin YyryH (GGG) DeppUTHO-NEPNUTHBIN
= 100-130| 80-110 60-90
MepnuTHbIN
Cepbliih vyryH (GG) DeppUTHBIN
” 120-130 | 90-100 65-85
MepnuTHbIN
KoBkui YyryH PeppuUTHbIN
- 100-130 | 80-100 60-85
MepnuTHbLIN
bes otBEpKOEHUSA 600 450 600 350
AnOMVHVEBbIE CrNaBbl, NMOKOBKM - - - -
C otBepxaeHviem 800 600 800 500
AntoM1HYEBbIE <=12% Si bes otBEPXKOEHMA
CrriaBbl, OTTIVBKA 200 150 200 110
C oTBEpPXOEHMEM > z - -
550 350 550 300
> 12% Si JKaponpoyHble
MepgHkle cnnaebl | > 1% Pb JlerkoobpabatbiBaemble
150 110 150 90
JlatyHb = - - -
250 180 250 150
OnekTponutuyeckas Meap
Hewmetannbl Tepmopeak.nnactmacca, BOSIOKHUTbI 200 150 100 110
S6oHnT 300 210 200 150
2KaponpoyHble Ha ocHoBe OTOXKEHHbIE
cnnasbl, xernesa o
cyrepcrnasbl TBEPKACHHbIC
Ha OCHoBE OTOXCKEHHbIE 25-60
HUKens n
e . OTBepXaeHHble
- Jlutble
TuTaHoBLIE CrinaBbl OtBepxaeHHble cnasbl Alphan Beta |  35-45 35-45
3akaneHHas cranb 3akaneHHas 45-50 HRc
3akaneHHas 51-55 HRc 35-45
3akaneHHas 56-62 HRc
OtbeneHHbIN YyryH Jluton 25-35
YyryH 3akaneHHbIn 15-25

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA

YMCJI0 MPOXOJOB ANA
PE3bBOBbIX MNACTUH C

Ne Vx1000 _ 120x1000 —1274 06/mun

nxD 3.14x30

V=120 m/MuH

Yncno npoxogoB Anst 0AHO3YyObIX NNacTuH

LLAT™:
B MM 0.5 0.8 1.0 1.5 1.75 2.0 2.5 3.0 3.0 4.0 6.0

HUTOK/AOUM

48 32 24 20 16 14 12 10 8 6 4
_ T
npoxoaos

Uucno npoxoagoB n nx rny6|/|Ha ans MHOI'O3y6bIX nyacTuH

LLIAT: PASMEP MNIACTVHbI KOJ-BO OBO3HAYEHUE yncno J1IYBUHA OOHOIO NMPOXOOA
MPOXOOO0B
3YBbEB
B MM L I.C.
(aioiim) 1 2 3 4
1.00 16 3/8 3 3 ER 1.0 ISO 3M 2 0.38 | 0.25
150 1.50 16 3/8 2 3 ER 1.5 ISO 2M 3 0.42 | 0.30 | 0.20
BHELLIHAA 1.50 22 1/2 3 4 ER 1.5 ISO 3M 2 0.55 | 0.37
2.00 22 1/2 2 4 ER 2.0 ISO2M 3 0.57 | 0.40 | 0.28
2.00 22 1/2 3 4 ER 2.0 ISO'3M 2 0.76 | 0.49
1.00 16 3/8 3 3(IR1.0 ISO 3M 2 0.33 | 0.25
1.50 16 3/8 2 3 IR 1.511SO 2M 3 0.38 | 0.29 | 0.20
1SO
BHYTPEHHAS | 150 22 1/2 3 4'TIR.1.5 ISO 3M 2 0.50 | 0.37
2.00 22 1/2 2 4R 2.0 ISO 2M 3 0.52 | 0.37 | 0.26
2.00 22 1/2 3 4 IR 2.0 ISO 3M 2 0.70 | 0.45
16 16 3/8 2 3 ER 16 UN 2M 3 0.44 | 0.31 | 0.22
UN 16 22 1/2 3 4 ER 16 UN 3M 2 0.58 | 0.39
BHELLIHAA 12 22 12 2 4 ER 12 UN 2M 3 0.59 | 0.42 | 0.30
12 22 1/2 3 4 ER 12 UN 3M 2 0.78 | 0.52
16 16 3/8 2 3 1R 16 UN 2M 3 0.42 | 0.28 | 0.22
UN 16 22 1/2 3 4 IR 16 UN 3M 2 0.55 | 0.37
BHYTPEHHAA 12 22 1/2 2 4 1R 12 UN 2M 3 0.53 | 0.38 | 0.31
12 22 1/2 3 4 IR 12 UN 3M 2 0.74 | 0.48
BUTBOPTA 14 16 3/8 3 3ER 14 W 2M 3 0.52 | 0.37 | 0.27
550 14 22 1/2 2 4 ER 14 W 3M 2 0.70 | 0.46
BHELIHAA 11 22 1/2 3 4ER 11 W 2M 3 0.67 | 0.47 | 0.34
BUTBOPTA 14 16 3/8 2 31R 14 W 2M 3 0.55 | 0.55 | 0.27
556 14 22 1/2 3 4 IR 14 W 3M 2 0.55 | 0.55
BHELWHAA 11 22 1/2 2 4IR 11 W 2M 3 0.55 | 0.55 | 0.34
11.5 16 3/8 2 3 ER 11.5 NPT 2M 4 0.54 | 0.47 | 0.37 0.30
NPT
st 11.5 22 1/2 3 4 ER 11.5 NPT 3M 3 0.76 | 0.54 | 0.38
8 22 1/2 2 4 ER 8 NPT 2M 4 0.81 | 0.60 | 0.55 0.45
11.5 16 3/8 2 3 1R 11.5 NPT 2M 4 0.54 | 0.47 | 0.37
NPT
BHYTPEHHAS | 115 22 1/2 3 4 1R 11.5 NPT 3M 3 0.76 | 0.54 | 0.38
8 22 1/2 2 4 IR 8 NPT 2M 4 0.81 | 0.60 | 0.55 0.45
API
KPYIMAS 10 22 1/2 2 4 IR 10 APIRD 2M 3 0.60 0.50 0.31
BHYTPEHHAA

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA
CTAHAAPTHbIE N HAKJTOHHbIE OMNMOPHbIE MJIACTUHDI

B

—y| Otpwu,. yron

Y Pe3b6.r\r\'e\0TV“" T Pe3b6.
YnpolueHHas opmyna: 1 -
B = 20P/D

[HO rHe3ga nog nnacTuHy B gepxaskax T OO L C U T pacnonoexeHo noa
yrnom 1,5°,

OTOT yron MoOXeT ObITb CKOPPEKTUPOBAH B COOTBETCTBMM C YIFIOM NogbemMa pe3bbbl
NPOCTON 3aMEHON ONOPHOW MMACTUHbI.

HeratnBHble ONOPHbLIE NACTMHBI 0B6LIYHO UCMONBb3YHTCA AP Hape3aHUM NpaBown
pe3bbbl C NeBOW AepXKaBKoOW UK NieBon pe3bbbl C MpaBoi AepXaBKOW.

MepenHuityron Y —$4.5°

AE 3+1.5

AE 3+0.5

AE 3+4¢5 | AE 3+3.5 | AE 3+2.5

EX-RH unm IN-LH

16 [ 3/8 | EX-LH wrm IN-LH | AI'3+4.5 | AI 3+3.5 | AT 3+2.5 | AT 3+1.5 | AT 3+0.5 | A1 3-0.5 | A1 3-1.5

22 | 172 | EX-RH vnn IN-LH | AE4+4.5 [ AE 4+3.5 [ AE 4+2.5 | AE4+1.5 | AE4+0.5 | AE4-0.5 [ AE 4-1.5

Al 4+1.5

AI 4+0.5

EX-LH vnn IN-LH | ATl 4+4.5 | AT 4+3.5 | Al 4+2.5

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA

METOObl TOKAPHOWU OBEPABOTKU PE3bEbI

EX-RH

BHeluHss npaBas
pe3bba

3ameHa Ha

HeraTuBHyto
OMOpHyto
nracTuHy

EX-LH
(BHeww.-ITeB.)
Aepxaska v
| nnacTtuHa (1)

EX-LH

BHeluHss neBas
pe3bba

EX-LH
(BHetw.-JTeB.)
fepxaBska n
nnactuHa (1)

@)

— — ‘_
3ameHa Ha
HeraTyBHyto
Ecnn Bam HyXHO OMopHYto
obpa6orarb EX-LH —) nnacTHy
(BHew.-JleB:) pe3bby,
EX - RH EX-RH
(BHelLw.-Mpas.) aJ \ > (BHelw.-Mpas..)
aepxaska u \ ) [epxaBka n
nnacTuHa (2) nnacTuHa (2)

Ecnu Bam Hy»kHO 06pa6o-
Tatb IN-RH (BHyT.-[paB.)

IN-RH

pe3sb6y, n bI6panu nopa-
BHyTpeHHsst npaBast uyotn nuHaens
pe3b6a ana BblBOAA CTPYX-
K eT UCnonb3o-
HyT.-JleB.)
3ameHa Ha NNacTyHy.
HEraTuBHyio
OrOPHYI0
nnactuHy \

IN-RH
(BHyT.-[NpaB.)
Aepxaska n
nnactvHa

(BHyT.-I'IpaB.)
OepxaBka u
nnactviHa

IN-LH

BHyTpeHHss nesas
pe3bba

IN-RH
(BHyT.-[paB.)
Oepxaska u
nnactvHa
I’ ’, ! O\ |
0) )-;L'
AAA/ _VVVVV
IN-RH
(BHyT.-[paB.)
aepxaska u
JameHa Ha nnactvHa
HeraTviBHyto
OMOpHYt0
nnactuHy

AVA

TOOLCUT.



TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA

yromn nogbEMA PE3bbbl

Kak nokasaHo Ha auarpamme, KOMOHaLMS HEKOTOPbIX AMaMETPOB 1 LaroB TpebyeT 3amMeHy
CTaHAAPTHO OMOPHO NNACTUHBI.

TPILiar [pyn HeobxoaMMoCTH 3ameHbl, cnonb3yinte AE nnacTuHel ans EX-RH (BHeww.-Mpas.) n IN-LH (BHyT.-
waok/ o MM
———— | [Tles.) nepxasok, 1 Al nnactunbl Ans IN-RH (BryT.-pas.) n EX-LH (BHeLw.-IleB.) nepxasok.
2.5 10
, ACME
9 Heobxouvia ' STUBACME
cned,.
3 8 e — TPANELIEMOANBHAA (DIN103)
KPYITAA (DIN 405)
35 7
4 6 CraHgapTHas —\ | —
orop. nnacTHa B
(I'IOCTaBﬂFIeTCﬂ C
5 5 [EPXABKOM)
6 4 Y ST
\

8 3

10 25 T T r HepxaBkKa

12 2 3amenuTb Ha AE unu Al+0.5°

16 1.5 / ! |

| | | | } * OnopHas nnactuHa

MM 510 20 30 40 50 60 70 8 90 100 410 120 130 140
,D.POVIM: 025050 075 1 125 1.50 2 250 3 4 5 ﬂmameTp

—— Kak nokasaHo Ha anarpamme, GomnbsLLMHCTBO CryyaeB He TpebyeT 3ameHbl ONOPHON NAACTUHbI.

Mpu Heo6x0aMMOCTI 3aMeHbl, McnonbayiTe AE nnactuhbl Ans EX-RH (BHeww.-Mpa..) v IN-LH (BHyT.-
TNes.) nepxasok, 1 Al nnacturblans IN-RH (BryT.-Mpas.) n EX-LH (BHeLu.-IleB.) oepxaBok.

warok o MM

25 10
9 Heobxoauma ;:" HEI'IOJ'IHbII7I I'IPOG)I/IJ'Ib 60°
onel N HEMOJIHbI NPO®UNb 55°
3 8 [Aepxaska §
w ISO
35| 7 UN
| oop. maca BATBOPTA
(nocTaBnseTCs ¢ NPT
5 5 [EPXKaBKOIA) BSPT
6 4
35
8 3
10 25
12 2
16 15
MM 510 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 140 }
O0NM: 025050 075 1125 150 2 250 3 4 5 [vametp

YnpoleHHas doopmyna
B = 20P/D

AVA

TOOLCUT.




TOKAPHAAl ObPABOTKA PE3bbbl

TEXHWYECKAA UHOOPMALIUA

yromn nogbEMA PE3bbbl

TPllLar 4 KaKrnokasaHo Ha Auarpamme, GOMbLUMHCTBO Cry4aeB TPEBYET 3aMeHbl OMOPHON MNACTUHbI.
Kak npasno, Heobxoavma oTpulaTenbHas onopHas nnactuHa. Mcnonbayite AE nnactuHbl
ans EX-RH (BHeww.-pas.).

ok o MM

25 AMEPUKAHCKAA BUTTRESS
Cr

HeoBxopma onop, nacua YNOPHAA (DIN 513)
cnet. (nocrasnsieTcsi ¢

3 [flepxaBka [IePXKaBKOM)

35

4

5

6

8

10

12

16

MM 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 }

OorM; 025050 075 1 125 150 2 250 3 4 5 Onametp

B=1

N

Qnop-
qracTARd

He npaBusnbHO

Ho@ameHb! onop. NnacTuHbl
3ameHa cTanaapTHOM ONOpHOM
MAACTVHbI HA HEraTMBHYO
OMOPHYH NIACTUHY yCTpaHsieT
BokoBoe ncTnpaHue

| |

y =15°
Ortpuu. nnacTvHa L LT

[Mocne 3ameHbl ONop. NAACTUHbI

AVA

TOOLCUT.



MUKPO-UHCTPYMEHT

CUCTEMA OBO3HAYEHUA

MUKPO-UHCTPYMEHT

1T

R = lNpaBbin
L = JleBbin

T = Mukpo-
WHCTPYMEHT

T = PacTtaunBaHue

P = KoHTypHOE TOoYeHue
Q = KoHTypHOE To4YeHue 1
pacTtaymBaHue

| = HapesaHue pe3bbbl
D = CHaTtue thacok

G = KaHnaBku

K = PaguycHble kaHaBKn
F = TopuesaHue

Z = PagnanbHoe
TopLEBaHne

X = O6bpaTHOE ToYeHMne
U = KoHTypHOE To4eHune
W= ObpaboTtka hacok u
KOHTYypa

V = ny6okune TopueBble
KaHaBKM

v

TOOLC T.

0.2R

3

10L  TINN

,D,nlea TINN
L5= 5wmMm

[lnameTp pesuia L10 =10 mm
3 =3,0 MM L15 = 15 Mm
4=4,0 MM L22 = 22 mm
5=5,0 MM L35 = 35 mm
6 = 6,0 MM
7 =7,0 MM
9=9,0 Mmm
10= 10,0 mm

PacTtaunBaHue

R 0.2 mm = Paguyc npv BepLUnHe

0,2 Mm

HapesaHue pe3b0Obl

HenonHbin npodpuns
A60, A55, TR

MonHbIM Npodunb
ISO, UN, NPT, ACME

HapesaHune kaHaBoOK

B1.0=1,0 mm
B1.5=1,5mMm
B2.0=2,0 mm



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTTR PE3L|,|:>| ¢ kaHanom ansa COX.

P

)

[ .

PactaunBaHue.

Bug A

&

L1

v

ONHA | ONHA APTUKYI D R F MWH. PE3LE- TWUM NOKPLITUA
B MM B MM B MM | B MM OVAM. | OEP>XATEIb
OTBEP.
L L1
be3s TiNN TiAIN
MOKpbITHSE
39 4 *TTTR1 -0.05R- 4L 3.0 |0.05] 0.5 1.0 TTH20 -3 . . .
39 6 *TITTR15-0.1R - 6L | 3.0 [0.10| 0.7 1.5 TTH 20 -3 . . .
39 10 *TTTR2 -0.05R-10L | 3.0 (0.05]| 0.8 2.1 TTH20 -3 . . .
39 5 *TTTR2 -0.15R- 5L | 3.0 |0.15| 0.8 2.1 TTH 20 -3 . ° [
39 10 *TITR2 -0.15R-10L | 30 [0:15].0.8 2.1 TTH20 -3 ° . [
39 10 TITR3 -0.05R-10L | 3.0 |005| 1.3 3.1 TTH20 -3 . . .
39 15 TITR3 -0.05R-15L | 3.0 10.05| 1.3 3.1 TTH20 -3 . . .
39 15 TITTR3 -0.1R-15L | 3.0 |0.10| 1.3 3.1 TTH 20 -3 . . .
39 10 TITTR3 -0.2R -10L | 3.0 |0.20| 1.3 3.1 TTH20 -3 . . .
39 15 TTTR3 -0:2R-15L | 3.0 |0.20| 1.3 3.1 TTH 20 -3 . . .
51 10 TITR4 * -0.1R -10L | 4.0 |0.10| 1.7 4.1 TTH20 -4 . . .
51 15 TTTR4 . -0.1R -15L | 4.0 |0.10| 1.7 4.1 TTH 20 - 4 . . .
51 22 TTT/R4 -0.1R -22L | 4.0 (0.10]| 1.7 4.1 TTH20 -4 . . .
gh 10 TITR4 -0.2R -10L | 4.0 [0.20]| 1.7 4.1 TTH20 -4 . . .
51 15 TITR4 -0.2R -15L | 4.0 (0.20]| 1.7 4.1 TTH20 -4 . . .
TITR4 -0.2R -22 L

* bes kaHana ons COX

(1) Ons 3akasa pesuenepxatenei cMm. cTp. 90 - 91

(2) PexviMbl pe3aHusa ans pesuoB cM. Ha cTp. 92

Vv

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTTR PE3L|,|:>| ¢ kaHanom ana COX. PactaumBaHue.

H

Bua A

v

ONHA | ONHA APTUKYI D R F MWH. PE3LE- TWUM NOKPbITUA
B MM B MM B MM | B MM OVAM. | OEPXATEINb
OTBEP.
L L1
bes TiNN TiAIN
MOKPbITHSE
51 15 TITR5-0.1R-151L 5.0 |0.10] 2.1 5.1 TTH20 -5 . . [
51 22 TITR5-0.1R-22L 5.0 (0.10]| 2.1 5.1 TTH20 -5 . . [
76 30 TITR5-0.1R-30L 5.0 |0.10| 2.1 5.1 TTH20 -5 . . [
51 15 TITTR5-0.2R-151L 5.0 (0:20] 2.1 5.1 TTH20 -5 . . [
51 22 TITR5-0.2R-22L 50 |0:20. 2.1 51 TTH20 -5 ° [ U
76 30 TITR5-0.2R-30L 5.0 {020 | 2.1 5.1 TTH20 -5 . . o
51 15 TTTR 6 - 0.05R -15.L 6.0 10.05| 2.8 6.1 TTH 20 - 6 ] U J
51 15 TITR6-0.1R -15L 6.0 [0.10| 2.8 6.1 TTH 20 - 6 . . [
51 15 TITTR6-0.2R-15 L 6.0 [0.20| 2.8 6.1 TTH 20 - 6 . . [
51 22 TTTR.6 - 0.2R -22 L 6.0 (0.20| 2.8 6.1 TTH 20 - 6 . o .
58 30 TTTR6-0.2R -30 L 6.0 (0.20| 2.8 6.1 TTH20 -6 . o .
62 22 TITR7-0.2R -22 L 7.0 (0.20| 3.3 7.1 TTH20 -7 ] ° U
62 30 TITR7 -0.2R -30 L 7.0 10.20| 3.3 7.1 TTH20-7 . . o
64 15 TITR8 -0.2R -151L 8.0 ([0.20| 3.8 8.1 TTH 20 - 8 . . [
64 22 TITR8 -0.2R -22 L 8.0 (0.20| 3.8 8.1 TTH 20 - 8 . . U
76 35 TITR8 -0.2R -35L 8.0 (0.20| 3.8 8.1 TTH 20 - 8 . . [
73 35 TTTR10 -0.2R -35L |10.0(0.20| 4.8 10.1 TTH 20 - 10 . . [

[Mpumep 3akasa: TTTR 4 - 0.2R - 15 L TINN
Mpu 3aka3e neBbix pe3uoB B 0603Ha4eHUn ykaxunte TTTL Bmecto TTTR

(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenei cM. cTp. 90 - 91
(2) PexvMbl pe3aHus ansi pesuoB cM. Ha cTp. 92

\ 4

TOOLC T.




MUKPO-UHCTPYMEHT

TTXR PE3LbI c kananom ans COX. O6patHoe Touehue.

ONNHA ONNHA APTUKY D R F H MWH. PE3LIE- TN NOKPbLITUA
B MM B MM B MM [ B MM OVAM. | OEPXATEIb
OTBEP.
L L1
Bes TiNN TiAIN
MOKPBITUS

51 10 TIXR4-0.1R-10L 4.0 |10.10| 1.3 0.5 3.1 TTH20 -4 L] L] (]
51 10 TIXR4-0.15R-10L 4.0 |0.15| 1.6 0.8 4.1 TTH20 - 4 (] (] .
51 15 TIXR4-0.15R-151L 4.0 |0.15(| 1.6 0.8 4.1 TTH 20 - 4 (] (] .
51 15 TIXR5-0.2R-15L 5.0 |0.20} 2.2 1.0 5.1 TTH20 -5 (] (] o
51 22 TIXR5-0.2R-22L 50 [0:20|.2.2 | 1.0 5.1 TTH20 -5 . . o
51 15 TIXR6-0.2R-15L 6.0 020 2.8 | 1.8 6.1 TTH 20 - 6 . . o
51 22 TIXR6-0.2R-22L 6.0 10.20| 2.8 1.8 6.1 TTH20 -6 L] (] .

Mpumep 3akasza: TTXR 4 - 0.15 R -15 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenei cM. ¢rp. 90 - 91
(2) PexxvMbl pesaHus ns pesuoB CM. Ha CTp. 92

TOOLC T.



MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTPR PE3LLbI ¢ kananom ans COX. KonTypHoe ToueHue n pactaunsaHve.

Y
Bua A
% ;
L
A i
ID
\A L‘
[ L1 "
OINHA ONNHA APTUKY D R F H MWH. PES3LIE- TN NOKPbLITNA
B MM B MM B MM [ B MM OVAM. | AEPXATESb
OTBEP.
L L1
Bes TiNN TiAIN
MOKPLITHS!
39 4 *TTPR 1 -0.05R - 4L 3.0 |0.05| 0.5 0.2 1.0 TTH20 -3 . . .
39 6 *TTPR1.5-0.1R- 6L 3.0 |0.10| 0.7 0.3 1.5 TTH 20 - 3 . . (]
39 10 *TTPR2 -0.05R- 10L | 3.0 |0.05| 0.8 | 0.5 2.1 TTH20 -3 (] . L]
39 10 *TTPR2-0.1R- 10L 3.0 |0.10| 0.8 | 0.5 2.1 TTH 20 - 3 . . .
39 5 *TTPR2-0.15R- 5L | 3.0 [0:25]| 0.8 | 0.5 2.1 TTH20 -3 . . .
39 10 *TTPR 2 - 0.15R - 10 L 3.0 10:15| 0.8 0.5 2.1 TTH20 -3 . L] L]
39 10 TTPR 3 - 0.05R - 10L 3.0 10.05] 1.3 | 0.7 3.1 TTH20 -3 . (] .
39 15 TTPR 3 - 0.05R - 151 3.0 |0.05] 1.3 0.7 3.1 TTH20 -3 L] [ L]
39 15 TIPR3-0.1R~ 15L 3.0 10.10| 1.3 0.7 3.1 TTH20 -3 (] (] .
a7 22 TIPR3-0.1R- 22L 3.0 |0.10| 1.3 | 0.7 3.1 TTH 20 - 3 . . .
39 10 TIPR3-0.2R- 10L 3.0 |0.20| 1.3 | 0.7 3.1 TTH20 -3 . . .
39 15 TIPR3<0.2R- 15L 3.0 |0.20| 1.3 | 0.7 3.1 TTH 20 - 3 . . °
47 22 TTPR3-0.2R- 22L 3.0 |0.20] 1.3 0.7 3.1 TTH20 -3 . (] (]
51 15 TIPR4-0.1R- 15L 4.0 |0.10| 1.7 0.8 4.1 TTH20 -4 L] [ L]
51 22 TIPR4-0.1R- 22L 4.0 10.10| 1.7 0.8 4.1 TTH20 -4 . (] .
51 10 TIPR4-0.2R- 10L 4.0 10.20| 1.7 0.8 4.1 TTH20 -4 (] (] .
51 15 TIPR4-0.2R- 15L 4.0 10.20| 1.7 0.8 4.1 TTH20 -4 (] (] .
22 TTIPR4-0.2R- 22L 4.0 [|0.20| 1.7 | 0.8 4.1 TTH 20 - 4 . . .

* bes kanana gns COX

(1) Ons 3aka3a pesuenepxateneit cMm. cTp. 90 - 91

(2) PexvMbl pesaHus ansi pesuoB cM. Ha cTp. 92

v

TOOLC T.




MUKPO-UHCTPYMEHT

TTPR PE3LbI ¢ kananom ans COX. KoHTypHoe ToueHue u pacTaunsaHme.

«
Bua A
% .
L
A e
ID
\A L‘
¢ 1 id
ONMVHA | JJTIMHA APTUKYI D R F H MWIH. PE3LIE- TWM NOKPbLITUA
B MM B MM B MM [ B MM OVAM. | . OEPXATEIL
OTBEPR
L L1
bes TiNN TiAIN
MOKPbITHSE

51 22 TIPR5-0.1R-22L 5.0 [0.10| 2.1 | 4.2 5.1 TTH20 -5 . . [
76 30 TTPR5-0.1R-30L 5.0 (0.10] 2.1 | 1.2 5.1 TTH20 -5 . . [
51 15 TIPR5-0.2R-151L 5.0 (0.20]| 2.1 | 1.2 51 TTH20 -5 . . [
51 22 TIPR5-0.2R-22L 5.0 |0.20[ 2.1 | 1.2 5.1 TTH20 -5 U [ U
76 30 TIPR5-0.2R-30L 5.0 |0:20| 2.1 | 1.2 51 TTH20 -5 J o U]
51 15 TIPR6-0.2R-15L 6.0 (0.20| 2.8 | 1.4 6.1 TTH 20 - 6 [ ° U
51 22 TIPR6-0.2R-22L 6.0 [0.20| 2.8 | 1.4 6.1 TTH20 -6 . . J
76 30 TTPR 6 - 0.2 R.- 30 L 6.0 |0.20| 2.8 | 1.4 6.1 TTH 20 - 6 . . [
62 22 TIPR7-0.2R-22 L 7.0 10.20| 3.3 | 1.5 7.1 TTH20 -7 . . [
62 30 TIPR7-0.2R-30L 7.0 10.20| 3.3 | 1.5 7.1 TTH20 -7 U . U
64 15 TIPR8 -0:.2R-15L 8.0 |0.20| 3.8 | 1.6 8.1 TTH20 -8 [ o U
64 22 TTPR8 <0.2R-22L 8.0 |0.20| 3.8 | 1.6 8.1 TTH 20 - 8 [ U U
76 35 TTPR8-0.2R-35L 8.0 (0.20| 3.8 | 1.6 8.1 TTH20 -8 U o U
73 35 TTPR10-0.2R - 35L 10.0(0.20| 4.8 | 2.0 10.1 TTH 20 - 10 . . [

Mpumep 3akasa: TTPR 4 - 0.2R - 15 L TINN
Mpwn 3aka3e neBbIx pesLoB B 0603HaveHun ykaxute TTPL Bmecto TTPR
(1) Ons 3akasa pesuenepxateneit cm. crp. 90 - 91

(2) PexvMbl pesaHuns ansi pe3uos cM. Ha cTp. 92

v

TOOLC T.



MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTUR PE3L|,|3| ¢ kaHanom ans COX. KoHTypHoe To4yeHue, 90° TopueBaHue.

v

ONNHA ONNHA APTUKY/ D R F H MWH. PE3LIE- TN NOKPbLITUA
B MM B MM B MM [ B MM OVAM. | . OEPXATEIb
OTBEP.
L L1
Bes TiNN TiAIN
MOKPBITHS

39 10 TTUR 3 -0.05R -10L 3.0 |0.05] 1.3 0.4 3.1 TTH20 -3 (] . .
39 15 TTUR 3 -0.05R-15L 3.0 |0.05] 1.3 0.4 3.1 TTH20 -3 (] ° (]
51 10 TTUR4-0.1R-10L 4.0 |0.10| 1.7 0.5 4.1 TTH 20 - 4 (] ° (]
51 15 TTUR4-0.1R-15L 4.0 |00 | 4.7 0.5 4.1 TTH 20 - 4 (] ° .
51 15 TTUR5-0.15R-15L 5.0 |05 2.1 | 0.7 5.1 TTH20 -5 . ° .
51 22 TTUR5-0.15R-22 L 5.0 [0.15] 2.1 0.7 51 TTH20 -5 L] . (]
51 15 TTUR 6 - 0.15R - 15 L 6.0 10.15| 2.8 | 0.9 6.1 TTH 20 - 6 . o .
51 22 TTUR 6 - 0.15R.- 22 L 6.0 |0.15] 2.8 0.9 6.1 TTH20 - 6 (] . .
64 22 TIPR8 - 0.2 R-22 L 8.0 |0.20] 3.8 1.1 8.1 TTH20 -8 (] . .

Mpumep 3akasa: TTUR 5 - 0.15R =15 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxarenei cm. ctp. 90 - 91
(2) Pexvmbl pesaHus ans pe3uoB cM. Ha cTp. 92

\ 4

TOOLC T.




MUKPO-UHCTPYMEHT

TTOQR PE3UDbI ¢ kananom ana COX.
[

47°

KOHTypHOG TO4YeHue, pactavymnBaHue.

le N
[ L1 i
ONNHA ONNHA APTUKY/ D R F H MWH. PE3LIE- TN NOKPbLITNA
B MM B MM B MM [ B MM OVAM. | . OEPXATEIb
OTBEP.
L L1
Bes TiNN TiAIN
MOKPBITUS

51 10 TTQR4-0.2R-10L 4.0 10.20| 1.8 0.8 4.1 TTH20 -4 (] (] °
51 15 TTQR4-0.2R-15L 4.0 10.20| 1.8 0.8 4.1 TTH20 -4 (] (] °
51 22 TIQR4-0.2R-22L 4.0 [|0.20| 1.8 | 0.8 4.1 TTH 20 - 4 . . °
51 15 TIQR5-0.2R-15L 5.0 |0.20| 2.3 1.0 5.1 TTH20 -5 (] (] °
51 22 TIQR5-0.2R-22L 5.0 10:20| 2.3 1.0 5.1 TTH20 -5 ° . °
51 15 TIQR6-0.2R-151L 6.0 [0.20] 2.8 1.4 6.1 TTH20 -6 . . °
51 22 TIQR6-0.2R-22L 6.0 10.20| 2.8 1.4 6.1 TTH20 -6 L] L] .
58 30 TTQR 6 - 0.2 R.- 30 L 6.0 |0.20] 2.8 1.4 6.1 TTH20 - 6 L] L] (]
64 22 TTIQR8 -0.2R~-22 L 8.0 |0.20] 3.8 1.6 8.1 TTH20 -8 (] (] °
64 27 TTQR8-0.2R-27 L 8.0 |0.20| 3.8 | 2.0 8.1 TTH 20 - 8 . . °

Mpumep 3akasa: TTQR 5.- 0:2R - .15 L TINN
Mpu 3aka3e neBbix pe3LoB B 0603Ha4YeHun ykaxunte TTQL BMecTo TTQR
(1) Ons 3aka3a pesuegepkateneit cMm. ctp. 90 - 91

(2) Pexumbl pesaHus ansi pe3uoB cM. Ha cTp. 92

A4

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTIR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. HapesaHue pesb6bl.

v

HEMOJMHbI NPO®UNb 55°

»
r‘

OVANA3OH | ONMMHA | ONMMHA APTUKYII D F o MWH. PE3LE- TWIM NOKPbLITNA

LLUAroB B MM B MM B OVAM. [NEPXATENb

MM OTBEP.
L L1
MM | TPI bes TiNN TiAIN
MOKPbITHSA

0.5 | 48

- - 39 15 TTIR3-A55-15L |3.0|1.4| 55 3.2 TTH20 -3 ° . .
1.0 24
0.5 48

- - 51 15 TTIR4 -A55-15L | 4.011.8| 55 4.1 TTH20 -4 (] . .
1.0 24
0.5 | 48

- - 51 15 TTIR5-A55-15L | 5.0 2.3 | 55 5.1 TTH20 -5 . . °
1.25| 20
0.5 | 48

- - 51 22 TTIR5 <A55 -22L | 5.0 2.3]| 55 5.1 TTH20 -5 . [ [
1.25| 20
0.5 | 48

- - 51 15 TTIR6-A55-15L | 6.0 2.6 | 55 6.0 TTH20 -6 ° . .
1.5 | 16
0.5 48

- - 51 22 TTIR6 - A5 -22L [ 6.0 2.6 | 55 6.0 TTH20 -6 . . .
1.5 16

S —————
Mpumep 3akasa: TTIR'5 - A55 - 15 L TINN

(1) Ons 3aka3a pe3uenepxatenei cM. ctp. 90 - 91
(2) Pexvimbl pesaHus ansi pe3uoB cM. Ha cTp. 92

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTIR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. HapesaHue pesb6bl.

HEMOJMHbI NPO®WUNb 60°

Bua A

v

OWAMA3OH | ONHA | ONNHA APTUKYN D F o MUH. PE3UE- TWM MOKPbLITUA

LLUAroB B MM B MM B JINAM. HOEPXATENb

MM OTBEP.
L L1
MM | TPI bes TiNN TiAIN
NOKPbITUA

0.45| 56

- - 39 8 *TTIR2-A60-8L|3.0]|1.0]| 60 2.1 TTH20 -3 (] . .
0.7 32
0.7 32

- - 39 15 TTIR3-A60-15L (3.011.4 | 60 3.2 TTH20 -3 (] . °
1.0 24
0.8 32

- - 51 15 TTIR4 - A60-15L | 4.0 1.8 | 60 4.1 TTH20 -4 (] ° °
1.0 24
1.0 24

- - 51 15 TTIR5 <A60 - 15L | 5.0 2.3 | 60 5.1 TTH20 -5 . o o
1.25| 20
1.0 24

- - 51 22 TTIR5-A60-22L (5.0 2.3| 60 5.1 TTH20 -5 (] U .
1.25]| 20
1.0 24

- - 51 15 ITIR6-A60-15L | 6.0 2.6 | 60 6.0 TITH20 -6 (] ° °
1.5 16
1.0 24

- - 51 22 TTIR6-A60-22L | 6.0|2.6] 60 6.0 TTH 20 - 6 . ° o
1.5 16
1.0 24

- - 64 22 TTIR8-A60-22L (8.0 3.6 | 60 8.0 TTH20 -8 . o [

Mpumep 3akasa: TTIR 5 - A60 - 15 L TINN

[Npu 3akase neBbix pe3uoB B 0603HayYeHumn ykaxute TTIL BmecTto TTIR
* bes kaHana gna COX

(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenei cMm. cTp. 90 - 91
(2) Pexvmbl pesaHus ansi pe3uoB cM. Ha cTp. 92

v

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTIR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. HapesaHue pesb6bl.

Bua A

v

MONHbIN MPO®UIb -
PE3bBA ISO 60°

»
r‘

ONNHA ONNHA APTUKYJI D F PE3bBA MWH. PE3LIE- TN NOKPbLITUA
B MM B MM B MM JINAM. LAEPXATE/Ib
OTBEP.
L L1
Bes TiNN TiAIN
NOKPbITHS

39 15 TTIR3-0.51SO-15L | 3.0 1.4 M4 x 0.5 3.2 TTH20 -3 (] (] .
39 15 TTIR3-0.71SO-15L | 3.0 1.4 M4 x 0.7 3.2 TTH20 -3 (] (] °
39 15 TTIR3-0.751SO-15L | 3.0 1.4 | M4.5 x 0.75 3.2 TTH 20 - 3 (] (] °
51 15 TTIR4-051SO-15L | 4.0 18 M5 x 0.5 4.1 TTH 20 - 4 (] (] °
51 15 TTIR4 -0.751SO -15L | 4.04| 1.8 M5 x 0.75 4.1 TTH20 -4 . . °
51 15 TTIR4-0.81SO-15L | 4.0 1.8 M5 x 0.8 4.1 TTH20 -4 L] L] (]
51 15 TTIR5-1.01SO-15L | 5.0 2.2 M6 x 1.0 4.9 TTH20 -5 L] L] .
51 22 TTIR6 - 1.251SO.-22L| 6.0 2.8 M8 x 1.25 6.1 TTH20 -6 (] L] .

Mpumep 3akaza: TTIR 5 - 1.0 ISO - 15 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenei cM. ¢rp. 90 - 91
(2) PexvMmbl pe3aHus ansi pe3uos CM. Ha cTp. 92

\ 4

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTIR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. HapesaHue pesb6bl.

MONHbIN NMPO®UIb -
PE3bBA UN 60°

7

Bua A

»

v

V‘
ONNHA | ONHA APTUKYN D F PE3bBA MWH. PE3LIE- TWM NOKPbLITUA
B MM B MM B MM AVAM. LNEPXATEJIb
OTBEP.
L L1
bes TiNN TiAIN
MOKPbITHS

39 15 TTIR3-36 UN-15L 3.0 1.4 8 -36 UNF 3.2 TTH 20 -3 U [ U
39 15 TTIR3-32UN-15L 3.0 1.4 8 -32 UNC 3.2 TTH 20 -3 U U U
51 15 TTIR4-36 UN-151L 4.0 | 1.8 | 12 -36 UNS 4.1 TTH20 -4 U U U]
51 15 TTIR4-32UN-151L 4.0 | 18 |12 -32 UNEF 4.1 TTH20 -4 U U U]
51 15 TTIR5-28UN-151L 5.04} 2.2 1/4-28 UNF 4.9 TTH20 -5 U o U
51 18 TTIR5-20UN -18 L 5.0.| 2.3 | 1/4-20 UNC 5.0 TTH20 -5 U [ U]
51 18 TTIR 6 - 24 UN - 18 L 6.0 | 2.8 | 5/16-24 UNF 6.5 TTH20 -6 . . J
51 18 TTIR 6 - 18 UN - 18 L 6.0 | 2.8 | 5/16-18 UNC 6.2 TTH 20 - 6 . . J

Mpumep 3akasa: TTIR 4 - 36 UN -"15 L TINN
Mpwu 3aka3e neBbIx pe3uoB B 0603HaYeHun ykaxute TTIL BmecTo TTIR

(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenen cm. ctp. 90 - 91

(2) Pexvmbl pe3aHus arisi pe3uoBCMm. Ha cTp. 92

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTIR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. HapesaHue pesb6bl.

Bua A

l¢

MONHbIN NMPO®UNb -
PE3bBA NPT 60°

»

L1 1

LA L L1 APTUKYJ1 D F PE3bBA MWH. PE3LIE- TUIM NOKPLITNA

TPI B MM QVAM. AEPXATEIb
HVITQK/ OTBEP.
ali @11\

Bes TiNN TiAIN
ﬂOKprTVIFI
1/16x27NPT
27 51 | 15 [TTIR6-27 NPT-15L| 6.0 | 2.6 | /o0 2o or 5.9 TTH20-6 . . .

Mpumep 3akasza: TTIR 6 - 27 NPT - 15 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenei cMm. cTp. 90 - 91
(2) PexvMbl pesaHus ansi pe3uoB cM. Ha cTp. 92

'
\/
/\
Detail A
4 >
| ] !
A RN
ID
ACME : ¥ .
[ L1 "
[LIAT, L L1 APTUKYI D F o PE3bBA MWH. PE3LIE- TUIM NOKPbITUA
TPI B MM OVAM. [EPXATE/b
HITOK/ OTBEP.
JonMm
bes TiNN TiAIN
MOKPbLITUSA
16 51 15 | TTIR4-16 ACME-15L | 4.0 1.8 29 1/4 x 16 4.6 TTH20 -4 (] (] (]
I 14 51 20 | TTIR6-14ACME-20L | 6.0 | 2.8 29 |5/16 x 14 6.0 TTH20 -6 (] (] L]
12 62 22 TTIR7-12ACME-22L | 7.0 | 3.3 29 3/8 x 12 7.2 TTH20 -7 (] (] (]

Mpumep 3akasa: TTIR 6 - 14 ACME - 20 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxateneit cMm. cTp. 90 - 91
(2) Pexvmbl pesaHus ansi pe3uoB cM. Ha cTp. 92

v

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTIR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. HapesaHue pesb6bl.

HEMOMHbIN MPO®UIb -
TPANELUENDOATTBHAA PE3bb

A P
i ¥ .

DIN 103

'\

Bua

¢

L

L1

»
g

LA L
TPI
HUTOK/
ilel71Y]

L1

APTUKYN

B MM

MVH.
OVAM

OTBEP.

PE3SbBA

PESLIE-
[EPXATEfb

TWUM MOKPbLITUA

Bes TiNN TiAIN
MOKPbITUS

25

TTIR7-2 TR-25 L

7.0

3.2

30

6.9

Trox2

Tr10 x 2

Tr11x2

Tr12 x 2

TTH20 -7

35

TTIR 10-2 TR-35 L

10:0

4.8

30

11.0

Tr 14 x 2

Tr 16 x 2

Tr 18 x 2

Tr 20 x 2

TTH 20 - 10

35

TTIR 7-3 TR-35 L

7.0

3.3

30

7.5

Tr11x3

Tr12x3

TTH20 -7

35

TTIR10-3 TR-35L

10.0

4.8

30

10.5

Tr14 x 3

Tr22x 3

Tr24 x 3

Tr 26 x 3

Tr 28 x 3

TTH 20 - 10

4 105

45

TTIR 10-4 TR-45 L

10.0

4.8

30

11.5

Tr 16 x 4

Tr18 x 4

Tr20 x 4

TTH 20 - 10

55

TTIR 10-5 TR-55 L

[Mpumep 3aka3a: TTIR 10 - 3 TR - 35 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxateneit cMm. cTp. 90 - 91
(2) PexvMbl pesaHus ansi pesuoB cM. Ha cTp. 92

10.0

4.8

30

11.0

Tr22 x5

Tr24 x5

Tr28 x5

TTH 20 - 10

v

TOOLC T.



MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTCR PE3UbI ¢ kananom ans COX. O6pa6oTka kaHaBOK 1 ¢hacok.

L L1 APTUKYJ1 D F H H1 R MUH. PESLIE- TWUMN NOKPbITUA
B MM JVAM. [IEPXATE/Ib
OTBEP.
Bes TiNN TiAIN
MNOKPbITUA
39 10 TICR3-0.2R-10L 3.0 1.3 0.7 0.3 | 0.20 31 TTH20 -3 U J U
51 15 TICR4-0.2R-15L 4.0 1.7 0.8 0.4 | 0.20 4.1 TTH 20 - 4 U U U
51 15 TICR5-0.2R-15L 5.0 2.1 1.2 0.7).0.20 5.1 TTH20 -5 ] U U
51 15 TICR6-0.2R-15L 6.0 2.8 1.4 0.7 | 0.20 6.1 TTH 20 - 6 ] U U

Mpumep 3akasa: TTCR 4 - 0.2 R - 15 L TINN

Mpu 3aka3e neBbix pe3LoB B 0603Ha4YeHUN ykaxunte TTCL BMecTto TTCR
(1) Ons 3aka3a pesuenepxateneit cM. cTp. 90 - 91

(2) PexvMbl pe3aHus ansi pesuoB cM. Ha ¢Tp. 92

\ 4

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

v

TTWR PE3LbI ¢ kananom ana COX. O6pa6oTka kaHaBok 1 chacok 45°.

MuH. —¢—

avnameTp —T—
oTBEpCTUN

I ’

Bug A

o

L L1 APTUKYN D F H H1 R MVH. PESLIE- TWM MOKPbLITUA
B MM JVAM. [IEPXATE/Ib
OTBEP.
Bes TiNN TiAIN
MNOKPbITUA
51 | 15.0| TIWR6-0.2R-90A 6.0 2.3 | 45° | 45° | 0.20 1.0 TTH20 -6 o U U
51 | 15.0| TTWR6-0.2R-60A 6.0 2.3 | 60°|30°|0.20 1.0 TTH20 -6 U U U

Mpumep 3akasa: TTWR 6 - 0.2 R - 90 A TINN

Mpu 3akase neBbIx pe3yoB B 0003Ha4YeHMMn ykaxnte TTWL Bmecto TTWR
(1) Ons 3akasa pesuenepxatenei cMm. cTp. 90 - 91
(2) PexxvMbl pesaHus ns pesuoB CM. Ha cTp. 92

TOOLC T.



MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTGR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. O6pa6oTka kaHaBoOK.

|

O

L L1 APTUKY D F H B MVH. PESLIE- TWUN NOKPbLITUA
B MM ONAM. [EPXXATESb
OTBEP.
bes TiNN TiAIN
MOKPbITHSE

51 10 TIGR4-1.0B-10L 4.0 1.7 1.0 1.0 4.1 TTH 20 - 4 ] [ U
51 10 TIGR4-15B-10L 4.0 1.7 1.0 1.5 4.1 TTH 20 - 4 U U U
51 15 TIGR5-1.0B-15L 5.0 2.3 1.2 1.0 51 TTH20 -5 U U U]
51 15 TIGR5-15B-15L 5.0 2.3 1.2 1.5 5.1 TTH20 -5 U U U]
51 15 TIGR5-2.0B-15L 5.0 23 1.2 2.0 51 TTH20 -5 U [ U]
51 15 TIGR6-1.0B-15L 6.0 2.8 1.4 1.0 6.1 TTH 20 - 6 U [ U
51 15 TIGR6-15B-15L 6.0 2.8 1.4 1.5 6.1 TTH20 -6 . . U]
51 15 TIGR6-2.0B-15L 6.0 2.8 1.4 2.0 6.1 TTH 20 - 6 . . J
64 22 TIGR8-15B-22L 8.0 3.8 1.7 1.5 8.1 TTH20 -8 U U U
64 22 TIGR8-2.0B-22 L 8.0 3.8 2.6 2.0 8.1 TTH 20 - 8 U [ U

Mpumep 3akasa: TTGR 5 -1.5.B - 15 L TINN

Mpu 3aka3e neBbIx pe3uUoB B 0603Ha4veHun ykaxunte TTGL BmecTo TTGR
(1) Ons 3aka3a pesuenepxkatenen cMm. crp. 90 - 91
(2) PexvMbl pe3aHus Ans pe3LoB cM. Ha cTp. 92

Vv

TOOLC T.




MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTKR PES3LLbI ¢ kananom ana COX. O6pa6oTka paguycHbIx kaHaBOK.

o

O

L L1 APTUKYI D F w H R MWH. PESLIE- TWUN NMOKPbITUA
B MM OVAM. [IEPXATE/Ib
OTBEP.
bes TiNN TiAIN
MOKPbITHSE
51 10 TTIKR4-0.5R-10L 4.0 1.7 1.0 1.0 | 0.50 4.1 TTH 20 - 4 U U U
51 10 TTKR4-0.75R-10L 4.0 1.7 1.5 1.0 | 0.75 4.1 TTH 20 - 4 U U U
51 15 TIKR5-05R-15L 5.0 2.3 1.0 1.2 }.0.50 5.1 TTH20 -5 ] U U
51 15 TIKR5-0.75R-15L 5.0 2.3 1.5 1.2 | 0.75 51 TTH20 -5 ] U U
51 15 TIKR5-1.0R-15L 5.0 2.3 2.0 1.2 | 1.00 51 TTH20 -5 ] o [
51 15 TIKR6-05R-15L 6.0 2.8 1.0 1.6 | 0.50 6.1 TTH 20 - 6 U U U
51 15 TIKR6-0.75R-15L 6.0 2.8 1.5 1.6 | 0.75 6.1 TTH20 -6 . . J
51 15 TIKR6-1.0R-15L 6.0 2.8 2.0 1.6 | 1.00 6.1 TTH 20 - 6 . . .

Mpumep 3aka3a: TTKR 5 - 1.0 R -15.L TINN
Mpu 3aka3e neBbix pe3uoB B 0603HaYeHun ykaxnte TTKL BmecTto TTKR
(1) Ons 3akasa pesuenepxatenent cM. ctp. 90 - 91
(2) PexvMbl pesaHus ansi pestioB.cM. Ha cTp. 92

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT '

TTFR PE3UDbI ¢ kananom ana COX. O6pa6oTka TopLeBbix KaHaBOK.

MuH.
onametp
oTBEPCTUSA

A

RO.1

TYPx2 Bua A

le »

¢ L d

A
D
»l

[ L1 7l

L L1 APTUKYI D F B T MUH. PESLIE- TWUMN NOKPbITUA
B MM OVAM. JIEPXATETb
OTBEP.
bes TiNN TiAIN
MOKPbITUA

51 15 TIFR4-0.75B-15L 4.0 1.95 | 0.75 1.2 5.0 TTH 20 - 4 U U U
51 15 TIFR4-1.0B-15L 4.0 1.95 1.0 1.5 5.0 TTH 20 - 4 U U U
51 22 TIFR5-0.75B-22 L 5.0 2.45 | 0.75 1.2 6.0 TTH20 -5 U U U
51 22 TIFR5-1.0B-22L 5.0 2.45 1.0 1.5 6.0 TTH20 -5 U U [
51 22 TIFR5-15B-22L 5.0 2.45 1.5 2.5 6.0 TTH20 -5 U U o
51 22 TIFR6-1.0B-22L 6.0 2.95 1.0 1.5 8.0 TTH 20 - 6 . . °
51 22 TIFR6-15B-22L 6.0 2.95 1.5 2.5 8.0 TTH20 -6 . . J
51 22 TIFR6-2.0B-22L 6.0 2.95 2.0 3.0 8.0 TTH 20 - 6 . . .
64 22 TIFR8-25B-22L 8.0 3.95 2.5 3.5 10.0 TTH20 -8 U U U

Mpumep 3akasa: TTFR 5 - 1.0°B = 22 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenein cMm. ctp. 90 - 91
(2) PexvmMbl pe3aHusa ans pe3uos cM. Ha cTp. 92

Vv

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

TTFL PE3LbI ¢ kananom ans COX. O6pa6oTka TopLeBbIX kaHaBoK.

MuH.
anameTtp - — -
oTBepcTmsa A
<«—
/ Bua A
\A L‘
[ L1 g
L L1 APTUKYIJ D F B T MWH. PESLIE- TWM NOKPbLITUA
B MM OVAM. TIEPXATE]Tb
OTBEP.
bes TiNN TiAIN
NOKPbITUA
51 15 TTFL4-0.75B-15L 4.0 1.75 0.75 1.2 5.0 TTH20 -4 (] (] (]
51 15 TTFL4-1.0B-15L 4.0 1.75 1.0 1.5 5.0 TTH 20 - 4 (] (] (]
51 22 TTFL5-0.75B-22 L 5.0 2.25 0.75 1.2 6.0 TTH20 -5 (] (] (]
51 22 TITFL5-1.0B-22L 5.0 2.25 1.0 1.5 6.0 TTH 20 -5 L] (] (]
51 22 TITFL5-15B-22L 5.0 2.25 1.5 2.5 6.0 TTH20 -5 . (] (]
51 22 TIFL6-1.0B-22L 6.0 2.75 1.0 1.5 8.0 TTH 20 - 6 . (] (]
51 22 TIFL6-15B-22L 6.0 2.75 1.5 2.5 8.0 TTH 20 - 6 . (] L]
51 22 TTFL6 -2.0B-22 L 6.0 2.75 2.0 3.0 8.0 TTH 20 - 6 (] (] (]
64 22 TIFL8-25B-22L 8.0 3.75 2.5 3.5 10.0 TTH20 -8 (] (] (]

Mpumep 3akasza: TTFL 6 - 1.0°B = 22 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenein cMm. ctp. 90 - 91

(2) PexxvMbl pesaHus a4 pe3uoB cM. Ha cTp. 92

v

TOOLC T.



MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTVR PE3LbI ¢ 2-ms kananamu ana COX. O6pa6oTka rny6okux TopueBbIX
KaHaBOK.

A
MuH. L
anametp
oTBepcTuA
v
L‘
L |
LD
L1 ’
L L1 APTUKYN D F B MVH. PE3LIE- TWM MOKPbLITUA
B MM JVAM. [EPXXATEJIb
OTBEP.
Bes TiNN TiAIN
MOKPLITUA
64 15 TIVR6-2.0B-15L 6.0 1.7 2.0 12.0 TTH 20 -6 o U U
64 22 TIVR6-2.0B-22L 6.0 1.7 2.0 12.0 TTH 20 -6 [ U U
64 22 TIVR6-25B-22L 6.0 2.2 2.5 12.0 TTH20 -6 o o °
64 27 TTIVR8-3.0B-27L 8.0 25 3.0 15.0 TTH 20 -8 o o °

N E ——
Mpumep 3akasa: TTVR 6 - 2.0 B - 22 L TINN

(1) Ons 3aka3a pesuenepxateneit cM. ctp. 90 - 91
(2) PexvMbl pe3aHus ansi pe3uoB CM. Ha CTP=92

v

TOOLC T.



MUWKPO-UHCTPYMEHT

TTZR PE3UDbI ¢ kananom ansa COX. O6pa6oTka TopueBbiX paanyCHbLIX KaHaBOK.

MuH. —1| — —|/— -
anametp
OTBEPCTUSI v

‘_

Bua A
¢ d
L __
N :
D
le N o
[ L1 g
L L1 APTUKYII D F W T R MWH. PE3LIE- TWM NOKPbITUA
B MM OVAM. IEPXATESb
OTBEP.
bes TiNN TiAIN
TOKPbITUS
51 15 TTZR4-05R-15L 4.0 1.95 1.0 1.2 0.50 5.0 TTH20 -4 L] L] L]
51 15 TTZR4-0.75R-15L 4.0 1.95 1.5 1.5 0.75 5.0 TTH20 -4 (] (] (]
51 22 TTZR5-05R-22L 5.0 2.45 1.0 1.2 0.50 6.0 TTH20 -5 (] (] (]
51 22 TTZR5-0.75R-22 L 50 | 2.45| 1.5 1.5 | 0.75 6.0 TTH20 -5 . . °
51 22 TTZR5-1.0R-22L 50 | 2.454.2.0 2.5 | 1.00 6.0 TTH20 -5 . . .
51 22 TTZR6-05R-22L 6.0 2.95 1.0 1.2 0.50 8.0 TTH 20 - 6 (] (] L]
51 22 TTZR6-0.75R-22L 6.0 2.95 1.5 1.5 0.75 8.0 TTH20 -6 (] (] (]
51 22 TTZR6-10R-22L 6.0 2.95 2.0 2.5 1.00 8.0 TTH20 -6 . L] L]

Mpumep 3akasa: TTZR 5 - 0.5 R -“22 L TINN
(1) Ons 3aka3a pesuenepxatenei cm. crp. 90 - 91
(2) PexvMbl pe3aHus ansi pe3LoB ¢M. Ha cTp. 92

TOOLC T.



CUCTEMA OBO3HAYEHUA
Pe3uepepxaTtenu Ana MUKPO-UHCT



MUKPO-UHCTPYMEHT

PE3LUEOEPXATENN ANnA MUKPO-MHCTPYMEHTA

BUHT KpenexHblin

BHYTP. NMOJAYA COX

(e

L APTUKYI D1 D d KIOY | KPEMEXHBIA | PEMYMAPOB.

B MM TORX BUHT BUHT
88 TTH 12 - 3 SP 3.0 12 12 K25 S24 S35
75 *TTH16-3S 3.0 16 20 K25 S25 S35S
88 TTH16 - 3 3.0 16 20 K25 S25 S35
88 TTH20 - 3 3.0 20 20 K25 S25 S35
88 *TTH22-3 3.0 22 22 K25 S25 S35
88 TTH12 -4 SP 4.0 12 12 K25 S24 S35
75 * TTH16-4S 4.0 16 20 K25 S25 S35S
88 TTH16 -4 4.0 16 20 K25 S25 S35
88 TTH20 -4 4.0 20 20 K25 S25 S35
88 TIH22-4 4.0 22 22 K25 S25 S35
88 TTH12-5SP 5.0 12 12 K25 S24 S35
75 * TTH16-5S 5.0 16 20 K25 S25 S35S
88 TTH16-5 5.0 16 20 K25 S25 S35
88 TTH20-5 5.0 20 20 K25 S25 S35
75 *TTH22-5 5.0 22 22 K25 S25 S35
75 * TTH16-6.S 6.0 16 20 K25 S25 S35S
88 TTH 16- 6 6.0 16 20 K25 S25 S35
88 TTH20-6 6.0 20 20 K25 S25 S35
88 * TTH 22 -6 6.0 22 22 K25 S25 S35
388 TTH16-7 7.0 16 20 K25 S25 S35
38 TTH20 -7 7.0 20 20 K25 S25 S35
88 TTH16 -8 8.0 16 20 K25 S25 S35
88 TTH20 - 8 8.0 20 20 K25 S25 S35

TTH 20 - 10

* BO3MOXHO NpMMEHeHne B CTaHKax Tuna Swiss

Vv

TOOLC T.



MUKPO-UHCTPYMEHT

PE3LUEOEPXATENN ANnA MUKPO-MHCTPYMEHTA

BHYTP. NMOJAYA COX

BUHT KpenexHbli _

L APTUKYI D1 D d KMOY | KPEMEXHbI [ PEFYNMPOB.
B MM TORX BUHT BUHT

v

TOOLC T.



TEXHUYECKAA UHOOPMAL A

Teepabiit cnnas: TINN (P30 - P50,K25 - K40)

Cnnae c nokpbiTuem TiN (MeTtoa PVD) ans paboTbl
Ha HU3KNX CKOPOCTSX.

OTnunyHbIN BbIGOp A9 BCEX BUAOB HEPXXaBeoLWEeN

CTanu.
Yumcno npoxoaos nNpu HapesaHnn pesbbbl
LLIAT,
MM 0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 2-5
HUTOK/AlONM 48 36 32 24 20 16
Yncno npoxonos 6-12 7-14 7-16 8-18 8-20 10-22 20-38

Bb|60p CKOpOCTW AN MUKPO-UHCTPYMEHTA Pekomenayemas nogaya: 0,01-0,03 mm/06.

CkopocCTb pe3aHus M/MUH
1SO
TINN
< 0.25%C OToMOKEeHHast
HenernposaHHas > 0.25%C OToMoKeHHast
DO < 0.55%C 3akaneHHas u oTnyLeHHas 25 - 50
cTanb, aBToMaTHast
cranb >0.55%C OTOMOKEHHast
3akaneHHas 1 otnyLleHHas
HuakonermposaHHas 1 nuTelHas Cranb OToMOKEHHas
(meHee 5% nervpyroLLyx [06aBoK) 20 - 25
3akarneHHasi 1 oTnyLleHHast
BbicokonernpoBaHHas, nuTeiiHas OToxokeHHas
1 MHCTpyMeHTarbHas cTarb 18 - 20
3akarneHHasi 1 oTnyLleHHast
HepxasetoLas 1 nuTeiiHas cTanb ®eppuTHO-MapTeHCUTHas
MapTeHcutHas 25 - 30
AycTeHuTHas
BbicokonpoyHbii vyryH (GGG) ®eppuTHO-NEPNUTHBIIA
= 17 - 23
MepnuTHbIA
Cepbliin vyryH (GG) DeppUTHBIN
K = 17 - 23
MepnnTHbINA
KoBkui vyryH DeppUTHLIN
- 17 - 23
MepnuTHBINA
AIOMUHVEBBIE CrINaBbl, MOKOBKY Bes otBepxaeHus
50 - 70
C oTBepxaeHeM
AntomvHVeBbIE <= 12% Si Bes otBepxaeHus
Crnasbl, OTIMBKA
C otBepxaeHueEM 30 - 40
>.12% Si >KaponpoyHbie
MepnHble cnnaBbl > 1% Pb IlerkoobpabatbiBaemble
TNatyHb 22 - 25
OnekTponuTuyeckas Meab
Hemetannb! Tepmopeak.nnactmacca, BOnokHTbI
35-45
36oHUT
YKaponpoyHbie Ha ocHoBe OTOXOKEHHbIE
cnnasbl, Xenesa o
cynepcnnaebl TEEPKASHHbIS
Ha ocHoBe OTOXOKEHHbIE 15 - 20
HUKENs 1 5
. TBEP)XKOEHHbIE
TNuTble
TuTtaHOBbIE CNNaBbl OtBepxaeHHble cnnasbl Alpha v Beta 12 - 18
3akaneHHas cTanb 3akaneHHas 45-50 HRc
3akaneHHas 51-55 HRc 15 - 20
3akaneHHas 56-62 HRc
OT6eneHHbIN YyryH TNuTon 10 - 14
Yyryn 3akaneHHbIi 8-12
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Komnanus NHxeHepHbIn KOHCanTUH —
IKCKIO3NBHbIN ANCTpUbbIoTOP Toolcut
Ha TeppuTopun PO 1 benopyccun
115054, MockBa, np. Xnebo3aBonckumn,
0.7, crp.9, nom. XIl, opmnc 502
Ten.: +7 +7 (495) 995-96-96, 287 31 31
E-mail: info@e-consul.ru
WWW.MHX€eHEePHbINKOHCANTUHI.COM

Lembergstrasse 33 ‘
70825 Korntal-Minchingen
Fon: +49 (0) 711 / 518 788-10
Fax: +49 (0) 711 / 518 788-06 - \

E-mail: info@schwarz-cuttingtools.com S CHWA'R z
www.schwarz-cuttingtools.com




