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зАПАсные ЧАсти и ПринАдлежности

шпонки (a)

МуфТа

шпонки (b)

код размер A B L H h h1 D d

398260250100 18/14 18 14 25 12 5 4,8 11 6,6

398260270500 18/18 18 - 25 12 - 4 11 6,6

Муфта L1 L2 L3 L4 D M

M10x35 46 35 35 10 16 M10x35-10,9

M10x85 46 35 35 10 16 M10x85-10,9

M10x45 54 40 35 10 16 M10x45-10,9

M10x105 54 40 35 10 16 M10x105-10,9

M12x55 62 40 43 12 18 M12x55-10,9

M12x130 62 40 43 12 18 M12x130-10,9

для
Эскиз 1 Эскиз 2

Муфта код Муфта код
6820-100-320/160 M10x35 398267220300 M10x85 398267221600

6820-125-335/160 M10x45 398267222900 M10x105 398267223100

6820-150-425/205 M12x55 398267222400 M12x130 398267225700

код размер A B L H h h1 D d
398263750000 12/10 12 10 20 12 3,5 5,7 8,9 5,5
398263752600 12/12 12 12 20 12 3,5 5,7 8,9 5,5
398263754100 12/14 12 14 20 12 3,5 5,7 8,9 5,5
398263756700 12/16 12 16 20 12 3,5 5,7 8,9 5,5
398263757000 12/18 12 18 20 12 3,5 5,7 8,9 5,5
398263759500 12/20 12 20 20 12 3,5 5,7 8,9 5,5
398266810900 18/12 18 12 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398266812400 18/14 18 14 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398266814000 18/16 18 16 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398266816500 18/18 18 18 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398266818000 18/20 18 20 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398266820000 18/22 18 22 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263758200 20/12 20 12 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263760200 20/14 20 14 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263762800 20/16 20 16 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263764300 20/18 20 18 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
398263766900 20/20 20 20 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6

18/14

Эскиз 1

12/10; 18/12; 18/14; 
18/16; 20/12; 20/14; 

20/16; 20/18

12/14; 12/16; 12/18; 
18/20; 18/22 12/12; 18/18; 20/20

18/18

Эскиз 2
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техниЧеские хАрАктеристики

исполЬЗование упоРа Тип 6597пРеЦиЗионные лекалЬные Тиски

РегулиРовка поЗиЦиониРованиЯ 
всТавок на губкаХ в ТискаХ 6620,6820

тип a b c
6552-63 0,005 0,003 0,005
6552-80 0,005 0,003 0,005
6552-100 0,007 0,005 0,005
6553-63 0,005 0,003 0,005
6553-80 0,005 0,003 0,005
6553-100 0,007 0,005 0,005
6554-63 0,005 0,003 0,005
6554-80 0,005 0,003 0,005
6554-100 0,007 0,005 0,005
6555-80 0,005 0,003 0,005
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 ■ Для крепления деталей неправильной 
формы может быть использована 
подвижная губка, которая позволяет 
поверну ть  подвижную губку  на 
угол около ±3°. Упор (тип 6597), 
закрепленный на неподвижной губке, 
позволяет позиционировать заготовки 
параллельно поверхности губки.

Зажимные вставки в губках тисков имеют заданную 
подвижность, гарантируя, что заготовки правильно 
перекрыты. Сумма этой подвижности должна быть L = 
0,2 мм с точностью позиционирования + / - 0,01 мм. 
Разница между размером „L” в подвижной и неподвижной 
губке должна не превышать 0,01 мм. Для получения 
необходимого расположение губок выполнить действия 
следующим образом:

 ■ 1 - ослабить винты (2)
 ■ 2 - затянуть болты (1), чтобы вставка сидела в губке
 ■ 3 - с помощью калибровочного набора проверить 
параллельность вставок базе тисков 
 ■ 4 - установить требуемое значение L = 0,2 (+ / - 0,01 
мм), ослабив болты (1)
 ■ 5 - с помощью калибровочного набора проверить 
параллельность зажима вставок базе тисков, 
параллельность вставок  базе тисков должна быть 
такой же, как и в точке 3
 ■ 6 - подтянуть болты (1), затянув винты (2)

Выполните эти шаги для настройки вставок , как в 
неподвижной так и в подвижной губке.
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 ■ Собственно зажим заготовки будет получен, когда 
на губках установлены вставки. Только в этом случае 
надлежащая точность фиксации заготовки будут 
обеспечена.przedmiotu obrabianego.
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ПриМеры исПользоВАниЯ МодулеЙ

пРиМеРы исполЬЗованиЯ 
Модулей
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